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RESUMO

Para a conclusdo e obtencdo do grau de Mestre em Design Integrado pelo
Instituto Politécnico de Viana do Castelo, foi escolhido a realizacdo de um estagio
curricular, de forma a adquirir experiéncia profissional na area do design de
mobiliario. A oportunidade de colaborar com uma empresa industrial e atuar no
mercado de trabalho constitui uma oportunidade para desenvolver competéncias
e adquirir novos conhecimentos, e ainda mostrar profissionalmente os
conhecimentos adquiridos durante o percurso académico relativos a técnica, ao
processo e ao pensamento em design. Este relatdrio analisa e pormenoriza o
estagio realizado na empresa Leal Pinheiro, sediada na localidade de Covas no
concelho de Lousada. A entidade acolhedora dedica-se sobretudo a producéo
de mobilidrio de varios estilos de forma a poder servir o mercado em todas as
vertentes, diferenciando-se dos seus concorrentes mais proximos por fazer uma
venda personalizada e adequada a cada cliente. Ao longo do estagio na empresa
Leal Pinheiro foi possivel desenvolver diferentes tarefas, que serdo
apresentadas no decorrer deste relatorio. Além dos projetos desenvolvidos nos
softwares sketchup e 3D Max, foi possivel aprender e projetar mobiliario no
programa imos iX, considerado a mais avancada solugdo do mercado e que
permite realizar diversas tarefas e ficheiros necesséarios para fabricacdo das
pecas. O relatério contém ainda a caracterizacdo da empresa em questdo como

a sua historia, os dados corporativos e 0s servigos.

Palavras-chave: Design; Mobiliario; Inovacao; Estagio; Tendéncias.
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ABSTRACT

To complete and obtain the Master's degree in Integrated Design from the
Polytechnic Institute of Viana do Castelo, it was chosen to undertake a curricular
internship, in order to acquire professional experience in the area of furniture
design. The opportunity to collaborate with an industrial company and work in the
job market is an opportunity to develop skills and acquire new knowledge, and
also to professionally demonstrate the knowledge acquired during the academic
career relating to technique, process and thinking in design. This report analyzes
and details the internship carried out at the company Leal Pinheiro, based in
Covas, municipality of Lousada. The host entity is mainly dedicated to the
production of furniture of various styles in order to serve the market in all aspects,
differing itself from its closest competitors by making personalized sales tailored
to each customer. Throughout the internship at the company Leal Pinheiro, it was
possible to develop different tasks, which will be presented throughout this report.
In addition to the projects developed in SketchUp and 3D Max software, it was
possible to learn and design furniture in the Imos IX program, considered the
most advanced solution on the market and which allows you to carry out various
tasks and files needed to manufacture the pieces. The report also contains a
characterization of the company in question, its history, corporate data and

services.

Keywords: Design; Furniture; Innovation; Internship; Trends.
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1 Introducéo

1.1 Nota Introdutoéria

Os alunos do curso de Mestrado em Design Integrado da Escola Superior de
Tecnologia e Gestéo do Instituto Politécnico de Viana do Castelo, podem optar
por trés vertentes de trabalho, sendo estas dissertacdo, projeto ou estagio
curricular. Esta possibilidade faculta ao aluno a oportunidade de escolher de
forma autbnoma a experiéncia que pretende adquirir e assumir de forma eficaz

as responsabilidades que lhe serdo atribuidas.

Neste caso em especifico, foi escolhido o estagio curricular, com o objetivo de
se adquirir a experiéncia desejada na area do Design de Mobilidrio. A
oportunidade de trabalhar numa empresa industrial permitiu complementar a
formacao académica e possibilitou desenvolver e materializar projetos propostos
pela entidade. Com isto deu-se inicio a uma etapa de obtencdo de experiéncia

pela pratica da profissdo em contexto empresarial.

O estagio decorreu na empresa Leal Pinheiro situada em Lousada e prolongou-
se durante 16 semanas tendo uma carga horéria de 810 horas que corresponde
a duracdo da unidade curricular do segundo ano de Mestrado em Design
Integrado. O estagio iniciou-se no dia 15 de setembro de 2022 e terminou no dia
10 de fevereiro de 2023, sendo todo este processo acompanhado e
supervisionado na empresa pela orientadora Regina Leal, socia gerente da

empresa.

No contexto do estdgio académico, o contacto direto e frequente com
profissionais de diversas areas, e 0s proprios colaboradores da empresa
acolhedora, permitiu a familiarizacdo com 0S processos que ocorrem em
ambiente profissional e possibilitou colocar em pratica o conhecimento adquirido

academicamente.



1.2 Motivacgoes

A possibilidade de poder realizar um estagio curricular facilitou, como se previa,
a procura de novas experiéncias profissionais e a necessidade de desenvolver
0s conhecimentos adquiridos na formagdo académica. A esta, junta-se a
componente pratica em ambiente empresarial de forma a crescer como
profissional. O intuito principal era obter uma experiéncia completa no setor do
mobiliario e ficar com uma ideia mais clara de como é o mercado de trabalho de

concecao, producdo e comercializacdo de mobiliario.

1.3 Objetivos

Para a realizacéo deste estagio foram delineados os seguintes objetivos:

= Adquirir novas competéncias e conhecimentos a nivel pessoal e

profissional numa industria de mobiliario;

= Desenvolver mecanismos de adaptacdo ao contexto do mercado de

trabalho e do funcionamento da empresa;

= Corresponder de forma assertiva as propostas apresentadas pela

empresa e obter novos conhecimentos;

= Compreender os métodos utilizados na empresa, aplicando de forma
adequada os conhecimentos e as competéncias adquiridas durante o

percurso académico;

= Aprofundar e obter conhecimentos na &area do design de mobiliario e

interiores;
= Aprofundar o dominio de ferramentas de representacao 3D e 2D;

= Estabelecer contacto com clientes, assim como desenvolver capacidade

de resposta as ideias transmitidas pelos mesmos;

= Obter um contacto direto com fornecedores, tendo como intuito perceber

0s seus métodos de trabalho e funcionamento.



1.4 Estrutura do relatorio

O relatdrio final consiste num relato detalhado das atividades desenvolvidas em
contexto real de trabalho, onde se expde o0 conhecimento e as competéncias
profissionais adquiridas através da experiéncia obtida pelo trabalho realizado na
empresa Leal Pinheiro.

O relatério de estagio esta dividido em trés partes: uma primeira referente a
contextualizacdo do estagio, uma segunda dedicada ao estudo da empresa, e
uma ultima parte focada no trabalho realizado no ambito doe diferentes projetos

da empresa em que se teve intervencao.

O relatério comeca por dar a conhecer a empresa, a sua histéria, do meio e do
espaco de trabalho, sendo posteriormente apresentado 0S Seus recursos
tecnoldgicos, técnicos e materiais. Por ultimo, descreve o desenvolvimento de
cada um dos projetos, 0s processos e metodologias adotados no seu
desenvolvimento, assim como o conhecimento adquirido e os resultados da

experiéncia.

1.5 Enquadramento do Estagio

Para a conclusdo deste ciclo de estudos, foi escolhido a realizacdo do estagio
curricular proporcionado pelo Mestrado em Design Integrado da ESTG-IPVC, de
forma a adquirir experiéncia profissional na area de design de mobiliario. A
oportunidade de colaborar com uma empresa industrial e atuar no mercado de
trabalho constitui uma oportunidade para desenvolver competéncias e adquirir
novos conhecimentos. Ao participar na materializacéo dos projetos da empresa,
conseguiu-se mostrar profissionalmente os conhecimentos adquiridos durante o
percurso académico relativos a técnica, ao processo e ao pensamento em
design. Por outro lado, esta vivéncia permitiu perceber as diferengas existentes

entre o mundo laboral e o académico.

O design de mobiliario encontra-se em constante evolucdo e cada vez mais
diversificado, abrangendo vérias técnicas e materiais, ainda que o propdésito
continue a ser adequar-se as necessidades dos seus utilizadores num contexto
espacial. Durante o periodo de estagio foi possivel entender que o designer

assume um papel fundamental nas empresas, como diz Tim Brown “Da
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perspetiva do pensador de design, uma nova ideia tera de contar uma historia
significativa de uma forma convincente, se quiser fazer-se ouvir’ (Brown, 2009,
p.81). O designer podera contribuir para a reducdo de custos, mantendo
evidentemente a funcionalidade ou a estética, o designer mantém uma
intervencado ativa em varios aspetos do desenvolvimento do produto tendo em
apreciagcao “(...) fatores produtivos, ergondémicos, culturais, mercadolégicos,
ambientais e também formais para fazer a interligacdo entre a induastria, o
utilizador e o objeto.” (PEREIRA, 2008, p. 39). Posto tudo isto anteriormente dito,
ndo pode deixar de corresponder eficientemente ao que lhe € pedido diretamente
pela empresa ou pelos seus clientes. O estagio foi supervisionado pelos trés
proprietarios da empresa, que assim garantiam que as informacfes eram
entendidas e prontamente explicavam tudo sobre a concec¢éo e a producgéo dos

produtos.

Conforme o tempo foi passando o sentimento de confianca foi sendo transmitido
a mestranda com o aumento das responsabilidades. Foi proporcionado a aluna
0 contacto direto com o terreno, facultando assim a possibilidade de aprender a
levantar medidas e a comunicacdo direta com os clientes, assim como a
comercializacdo de produtos com base em partilha de ideias, sempre com
suporte no espago em obra. Posto isto, a idealizacdo dos desenhos, com recurso
ao software de criacdo de modelos em 3D Sketchup, ficou a responsabilidade da
estagiaria. Nao houve, contudo, a possibilidade de conclusdo de obra pelo facto
de que esta ainda nao se encontra concluida de forma receber a montagem do
mobiliario.

O tempo de estagio foi dividido em vérias partes, entre as quais trabalho efetivo
no posto de trabalho disponibilizado pela empresa, sessGes de trabalho
autonomo, reunides de orientacdo e uma parte final de preparacao e elaboracéo
do relatorio de estagio que descreve todo a experiéncia e conhecimento obtidos.

1.5.1 O setor do mobiliario em Portugal e a empresa Leal Pinheiro
Devido a sua constituicdo, a Leal Pinheiro é classificada como uma pequena
empresa. Segundo o Instituto Nacional de Estatisticas (INE) “(...) uma pequena

empresa € definida como uma empresa que emprega menos de 50 pessoas e
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cujo volume de negdcios anual ou balancgo total anual ndo excede 10 milhdes de
euros.” (INE, 2021).

A empresa produz para o mercado nacional e para exportagéo, tal como muitas
outras empresas, o trabalho fora do pais tem aumentado gradualmente conforme
afirma a Associagao Portuguesa das Industrias de Mobiliario e Afins (APIMA) “O
cluster do mobiliario e afins portugués registou o melhor ano de sempre das
exportacoes, tendo superado os 2 mil milhdes de euros em vendas ao exterior
entre janeiro e dezembro de 2023” (APIMA, 2024)!. A empresa, passou de 20%
de exportacdo em 2021 para 40% em 2023.

1“0 termo “Cluster” refere-se a um conceito com um interesse crescente nos dias de hoje, tanto no
mundo empresarial como no mundo académico, podendo ser encontrado na literatura com desiguais
definicdes e diferentes abordagens tedricas.” Definicdo do conceito disponivel em:
https://estudogeral.uc.pt/bitstream/10316/25431/1/Relat%c3%b3rio%20Est%c3%algio%20-
%20Anabela%20Nunes%202013 2014.pdf Acedido a: 16/04/2024



https://estudogeral.uc.pt/bitstream/10316/25431/1/Relat%c3%b3rio%20Est%c3%a1gio%20-%20Anabela%20Nunes%202013_2014.pdf
https://estudogeral.uc.pt/bitstream/10316/25431/1/Relat%c3%b3rio%20Est%c3%a1gio%20-%20Anabela%20Nunes%202013_2014.pdf

2 Entidade do Estagio

A Leal Pinheiro € uma empresa de mobiliario situada em Covas, concelho de
Lousada, que se dedica a producdo de mobiliario por medida de vérios estilos
de forma a poder servir o mercado em todas as vertentes. A empresa? possui
um catalogo préprio, mas ndo se restringe a utilizar apenas e so este ultimo. A
entidade acolhedora tem o poder e a facilidade de se adaptar aos gostos de cada
cliente e para isso encontra-se em constante evolucdo de forma a acompanhar
as tendéncias do mercado e assim satisfazer as necessidades dos seus

compradores.

Figura 1 - Entrada showrrom e rececdo/escritérios (Foto da autora)

%Site disponivel em: https://lealpinheiro.com/pt/
Acedido a: 21/03/2023



https://lealpinheiro.com/pt/

2.1 Sobre aempresa

Antonio Leal Pinheiro, fundador da empresa, iniciou a atividade como fabricante
de mobiliario do estilo da época, um estilo funcional, em 1979. Com instalacdes
bastante reduzidas, com apenas 200m?, e com ajuda de dois funcionérios, a
empresa fabricava as pegas de uma forma maioritariamente artesanal, dada a

inexisténcia de qualquer tipo de maquinaria industrial.

Com o crescimento das vendas, e gracas ao dinamismo e espirito empreendedor
do seu fundador, ao fim de cinco anos, em 1981, nasce a Moéveis Pinheiro. A
empresa alargou as instalagbes, mantendo a producdo ainda no local inicial,
passou a ocupar uma area de 2600 m?, cerca 45% dos quais cobertos e
ocupados pelos servicos administrativos, showroom e armazenamento de
matéria-prima, a restante area era ocupada por vegetacdo. Na época
comercializavam para todo o pais e ilhas com maior incidéncia nos distritos de

Lisboa e Setubal.

Mais recentemente, em 2020, a empresa candidatou-se ao Programa Portugal
2020° com um projeto para uniformizar as instalacdes apenas numa area e
modernizar 0s recursos tecnolégicos. A empresa passou assim a ocupar uma
area bruta de 2600 m? na Rua S&o Jodo Evangelista, freguesia de Covas no
concelho de Lousada e modificou o seu nome para Leal Pinheiro. Modernizou
também a producdo e as instalacdes do gabinete técnico, passou a dispor de
equipamentos automatizados que permitem uma producdo mais eficaz,

detalhada e também um consumo mais controlado da matéria-prima.

Atualmente a empresa tem um processo produtivo dindmico que permite

produzir cerca de vinte e cinco produtos, entre cozinhas, roupeiros e méveis mais

trabalhados destinados a diferentes areas de uma casa, prontos a montar no

consumidor final. A Leal Pinheiro com a expanséo das instalagdes conseguiu

3 Este projeto inicia-se por meio de um acordo entre Portugal e a Comissdo com o nome de
“acordo de parceria”, que reune a atuagcdo dos cinco Fundos Europeus Estruturais e de
Investimento, no qual se definem os principios de programacdo que consagram a politica de
desenvolvimento econémico, social e territorial para promover, em Portugal, entre 2014 e 2020.
Disponivel em: https://portugal2020.pt/portugal-2020/0-que-e-0-portugal-
2020/?fbclid=IwAROvzWV33TV8w1PghM9 xXbMskbW38YnyLHmjODG8hBLJZ OhEng uDvNI8
Acedido a: 16/06/2023



https://portugal2020.pt/portugal-2020/o-que-e-o-portugal-2020/?fbclid=IwAR0vzwV33TV8w1PqhM9_xXbMskbW38YnyLHmj0DG8hBLJZ_0hEnq_uDvNI8
https://portugal2020.pt/portugal-2020/o-que-e-o-portugal-2020/?fbclid=IwAR0vzwV33TV8w1PqhM9_xXbMskbW38YnyLHmj0DG8hBLJZ_0hEnq_uDvNI8

aumentar a sua produtividade para clientes em territdrio nacional e llhas e

afirmar-se também na exportacdo para Franca, Bélgica e Suica.

Figura 2 - Homenagem ao fundador Anténio Leal Pinheiro (Foto da autora)



2.2 Organizacao da empresa

A Leal Pinheiro é constituida atualmente por trinta e cinco colaboradores, estes
encontram-se distribuidos pelos diferentes sectores existentes na empresa. A
empresa esta dividida fisicamente em cinco espacos de trabalho distintos, como
se apresenta nas figuras, a producédo (figura 3), a embalagem (figura 4), o
gabinete técnico (figura 5), logistica (figura 6) e o escritério administrativo (figura
7).

Figura 3 - Producao (Foto da autora)



Figura 4 - Seccdo da Embalagem (Foto da autora)

Figura 5 - Gabinete Técnico (Foto da autora)
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Figura 6 - Escritorio da Logistica (Foto da autora)

Figura 7 - Escritorio administrativo (Foto da autora)
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“» Diana Pereira '+  Elisa Matos — Jorge Ribeiro

—* Fabio Guedes

Claudia Santas
Noites

Figura 8 - Organograma da empresa Leal Pinheiro

No diagrama da figura 8 observa-se a organizacdo e o numero de funcionérios
distribuidos pelos setores néo fabris da empresa. A producgéo possui um total de
vinte e sete trabalhadores divididos em cinco areas especificas. A fabrica, que
conta com vinte funcionarios, é supervisionada pelo encarregado Paulo Ribeiro.
Este tem a responsabilidade de organizar o trabalho a fazer, mas apesar do
estatuto superior deste funcionario, todos os outros trabalhadores tém uma vasta
experiéncia na area do mobiliario, o que facilita a organizacao e a producdo. A
seccdo de embalamento, entrega e montagem, estd atribuida a seis
trabalhadores que tratam das Ultimas fases, tais como o embalamento e a
entrega dos produtos e, se contratado, a montagem dos mesmos. Os escritérios,
séo constituidos por oito trabalhadores, desempenhando fun¢des diferentes. A
administracdo € efetuada por duas pessoas, assumindo estas a
responsabilidade por controlar a contabilidade, os orcamentos e todas as
questdes burocraticas que vao surgindo. Na area comercial e logistica, estéo
presentes duas pessoas. E de salientar que os nomes das pessoas VAo se
repetindo pelo facto das mesmas desempenharem diferentes tarefas na

empresa. Os comerciais tém como funcdo abordar os clientes, perceber o que
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estes desejam, retirar eventuais duvidas e, essencialmente, vender os produtos
e servicos que a entidade disponibiliza. Por fim, na area do desenho e da
concecao, encontram-se a Designer Claudia Santas Noites, o Designer Jorge
Ribeiro e o Engenheiro Fabio Guedes. Estes dois ultimos efetuam os desenhos
que sao inseridos nas maquinas e, consequentemente, utilizados na montagem,

assumindo assim a definicdo de aspetos de nivel técnico e visual dos produtos.

2.3 Servicos da empresa

Atualmente, a Leal Pinheiro produz pecas de mobilidrio de acordo com os
requisitos fornecidos pelo cliente, ou seja, por encomenda, nédo se limitando a
producdo por catalogo, mas abrangendo a elaboracdo de uma variedade de
produtos. A empresa tem uma relacdo com o cliente bastante proxima,
mantendo-se em contacto com 0 mesmo, ao iniciar, durante e apos a finalizacédo
do projeto. Por sua vez, a entidade fornece um trabalho que considera ser de
qualidade, desde a fase de idealizacéo, apresentada frequentemente através de
desenhos 3D da proposta para uma melhor definicdo do espaco em relagdo ao
mobiliario, passando pela produgcédo, montagem e acabamento dos produtos. A
empresa dispbe de equipas responsaveis por transportar e descarregar o
material no espago do consumidor final e fazer a devida instalagéo dos produtos.

No showroom, é possivel encontrar diversos produtos em exposicdo que sao
disponibilizados para venda ou para que os clientes formulem uma ideia do que
querem. No entanto, deve-se salientar que alguns destes produtos como
candeeiros, espelhos ou pedras, sdo fornecidos por outras empresas
subcontratadas. Assim, a Leal Pinheiro consegue néo so6 idealizar e criar 0s seus
produtos como também fornecer ao cliente um servico completo de design de
interiores completadas com produtos de outras marcas. Por outro lado, este
espaco fortalece a relacdo com os clientes, pois estes tém a oportunidade de
visitar e de ver os varios produtos, possibilitando o contacto direto, algo que néao

€ praticavel através de meios digitais.

A Leal Pinheiro, cada vez da mais importancia ao design dos ambientes que
idealiza com os seus clientes e, isto €, ndo se foca apenas na producéo do

mobiliario propriamente dito, também inclui nos seus projetos outros elementos
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funcionais e decorativos tais como tapetes, candeeiros, cortinas, entre outros
tipos de aderecos que o cliente possa desejar. Esta variedade no servico que
presta € possivel devido ao contacto com os diferentes tipos de fornecedores,
algo que a empresa preserva, garantindo assim aos seus clientes um servigo

completo e exclusivo.

2.4 Instalacdes da empresa

As instalagOes da Leal Pinheiro estéao divididas em sete espacos distintos, sendo
estes utilizados com finalidades diferentes para uma melhor organizagéo interna.
Estas divisbes sdo os escritérios, a sala de reunibes, o gabinete técnico e

logistica, a fabrica, a estufa, o embalamento, e por fim o showroom.

2.4.1 Showroom

A exposicdo de mobiliario esta organizada por dois pisos do edificio da empresa.
As pecas mais recentes, com um design mais moderno que por sua vez sao as
gue estdo a ter mais saida no momento, encontram-se no piso da entrada do
showroom. Enquanto pecas ja para venda em segunda mé&o ou mais antigas,

estdo expostas num segundo piso.

2.4.2 Escritérios e salade reunidoes

A entidade acolhedora possui dois escritérios. No primeiro é realizada toda a
contabilidade e administracdo da empresa (Figura 9). O segundo (Figura 10)
dispdem de todos os catdlogos e amostras de material que a empresa trabalha
e por sua vez vende, e € utilizado apenas para reuniées menos demoradas, com
fornecedores e possiveis clientes. A empresa dispde ainda de uma sala de
reunides destinada a acolher também fornecedores e clientes para debates mais
demorados em que impligue uma &rea de trabalho maior para demonstragéo de

projetos ou escolha de materiais a partir de amostras.
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Figura 10 - Escritério (Foto da autora)
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2.4.3 Gabinete Técnico e Logistica

Estes dois departamentos encontram-se estrategicamente proximos a fabrica,
como se pode ver na figura 11, para ser possivel um maior controlo e apoio a

producao.

Figura 11 - Gabinete Técnico e Logistica, imagem tirada a partir da fabrica (Foto da autora)

O departamento de logistica (Figura 12) € de onde parte toda a organizacdo de
encomendas e recolha de dados, que posteriormente é passada para 0 gabinete
técnico (Figura 13) onde se desenvolvem todos os processos relacionados com

o design e questdes técnicas dos produtos.
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Figura 12 - Departamento de logistica (Foto da autora)

Figura 13 - Gabinete técnico (Foto da autora)
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2.4.4 Fabrica

O espaco da fabrica é dedicado a producéo do mobiliario da empresa. A empresa
esta devidamente equipada e permite iniciar o processo e acabar sem precisar

de subcontratagoes.

— -

Figura 14 - Fabrica (Foto da autora)

2.5 Caracterizacao dos recursos humanos

A maioria dos colaboradores da empresa Leal Pinheiro ndo possuem qualquer
tipo de estudo ou curso superior. Nos escritorios contam com um colaborador
com o Curso Superior de Design Industrial, uma segunda com o Curso Superior
de Design de Interiores e com um funciondrio com o Curso Superior em
Engenharia de Materiais. Na zona destinada a producdo tem funcionarios ja
antigos que trabalharam a vida toda como carpinteiros, marceneiros. A empresa
facultou a alguns funcionarios algumas formacfes poderem utilizar a maquina

CNC da forma mais adequada.
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2.6 Caracterizacdo dos recursos técnicos e tecnoldgicos

Neste ponto sédo descritos 0s recursos técnicos e 0s recursos tecnologicos dois
topicos relacionados com a parte produtiva da empresa. Os recursos
tecnologicos onde sdo expostas as tecnologias existentes e qual a sua utilidade.
Numa parte em que se fala de recursos técnicos, sdo descritas as técnicas

utilizadas pela empresa, que maioritariamente é tudo automatizado.

Por outro lado, deve-se salientar que este registo revelou-se essencial para um
conhecimento geral das maquinas e processos utilizados pela empresa. A
informacéo recolhida possibilitou uma adaptacdo mais eficaz a equipa de
trabalho e um rapido conhecimento sobre producédo, sendo que, futuramente o
conhecimento obtido também ser4 uma mais-valia para a ingressdo no mercado

de trabalho.

2.6.1 Recursos técnicos

A Leal Pinheiro tem uma linha de trabalho muito automatizada. As maquinas que
dispdem sao bastante recentes e simplifica a produgcdo deixando assim o
trabalho artesanal para tras.

2.6.2 Recursos tecnolégicos
Os recursos tecnoldgicos da empresa sao constituidos por diversas maquinas.
Além de possuir maquinas automaticas, a empresa continua a disponibilizar aos

seus trabalhadores maquinas mais antigas para trabalhos mais pequenos.

Seccionadora

A seccionadora é considerada a maquina mais importante da empresa e, tem
como fungéo cortar todo o material em forma plana necessério para a produgao
(Figura 15). Esta seccionadora corta madeira macica e materiais derivados de
madeira de forma precisa e com alta eficiéncia. Além da sua forma eficaz no
corte das pecas, a maquina otimiza o material de modo a diminuir o seu

desperdicio.
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Figura 15 - Seccionadora (Foto da autora)

Maquina de Coser Folha, Prensa e Guilhotina
Estas trés maquinas formam uma espécie de “linha de producgao”.

A guilhotina, é usada para cortar/ acertar a folha, que depois segue para a
maquina de coser folha. A maquina de coser folha € usada para coser 2 folhas
de madeira entre si, com uma linha para que as folhas ndo se separem durante
0 processo de colagem. Esta linha sai durante o processo de lixagem, ficando
assim a folha de madeira com aspeto natural. As folhas devem ser cosidas de
forma que os veios fiquem o mais “casado” possivel para que no final se obtenha

homogeneidade estética no painel formado pelas vérias folhas cosidas entre si.
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Muitas vezes as folhas tém de ser cosidas porque os troncos de onde sdo

extraidas, séo estreitos, tendo de haver assim uma juncéo.

Figura 16 - Maquina de cozer folha e prensa (Foto da autora)

Esquadrejadora

Esta maquina perdeu um pouco a sua funcado com a aquisi¢cao da seccionadora,
agora tem como finalidade apenas acertar as placas que saem da prensa de
folhear. No entanto, a versatilidade deste equipamento permite ainda efetuar
cortes com diversos angulos, algo que é bastante util para a criacdo de

esquadrias nas pecas que se pretendem realizar.
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Figura 17 - Esquadrejadora (Foto da autora)

Desengrosso

7z

O desengrosso é estritamente utilizado para trabalhar as madeiras naturais
possibilitando desengrossar a madeira e dimensiona-la para diversas
espessuras. Este processo consiste em inserir uma placa de madeira no interior
da maquina, passando-a de um lado ao outro o nimero de vezes necessario até
obter a espessura desejada para o trabalho a realizar. A medida maxima da
madeira inicial a trabalhar na maquina ndo pode ser superior a 70 milimetros de

largura.
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Plaina

A plaina € uma das maquinas mais importantes quando esta a ser trabalhada a
madeira natural, mas como atualmente a Leal Pinheiro fabrica mais com
aglomerados a maquina tem uma importancia secundaria. Através da plaina é
possivel alisar e nivelar as faces das pecas que se pretendem trabalhar de modo
a facilitar o manuseamento da madeira para o formato desejado, sem qualquer

tipo de deformacéo.

e : o
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-
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Figura 18 - Plaina (Foto da autora)
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Tupia

A tupia € um equipamento versatil devido a sua utilidade visto que, é possivel
realizar nesta maquina, varios pormenores para a construcado de um produto tais
como entalhes, cortes, rebaixos, encaixes perfeitos e detalhes decorativos. Esta

maquina, tal como outras, perdeu a sua importancia com a instalacdo de uma
fresadora CNC.

Figura 19 - Tupia (Foto da autora)
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Serra de Fita

A serra de fita visivel na figura 20, € uma maquina utilizada para o corte reto de
madeiras que apresentem uma espessura elevada. Por norma, é realizada a
reducdo destas através deste mecanismo. Porém, por esta possuir uma serra
com uma espessura fina, torna-se possivel executar cortes irregulares,
auxiliando a criacdo do formato pretendido para a peca a produzir. O
funcionamento deste equipamento consiste numa fita de serra (a lamina) que é

movimentada pela rotacdo de uma roldana na sua parte superior.

Figura 20 - Serra de fita (Foto da autora)
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Fresadora copiadora

Esta maquina permite efetuar contornos, curvas e detalhes em pecas de
madeira, visto que a tarefa tem de ser repetida em grandes quantidades, a
maquina permite ao trabalhador efetuar um nimero de pecas elevado com o
mesmo detalhe. Por norma, séo realizados nesta maquina trabalhos como pés
de poltronas, cadeiras e secretarias, detalhes em gavetas, portas e cabeceiras

de camas, sendo estes elaborados por um elemento de corte denominado de

fresa que é rotacionada pelo eixo central.

-

Figura 21 - Fresadora copiadora (Foto da autora)
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Orladora

Esta maquina permite colar as orlas nas pecas, ja previamente cortadas na
seccionadora. Esta maquina € composta por varias partes que se
complementam entre si. Quando a pec¢a entra ha maquina, enquanto anda nos
rolos, € soprada seguindo depois para uma outra peca que da cola. Logo a seguir
a propria maquina coloca a orla através de rolos e da cola aplicada anteriormente
e corta a orla. Depois segue para a ultima parte da maquina em que a orla
retificada e boleada, de acordo com o programa definido pelo operador. Apos
concluir a orlagem da peca, a maquina possui tapetes que trazem a peca de

volta ao operador.

i
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Figura 22 - Orladora (Foto da autora)
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Lixadora/Calibradora

Esta maquina pode ser usada para efetuar varios trabalhos. Pode ser usada com
lixas mais grossas para lixar/calibrar madeiras macicas e paineis folheados ou
entdo na fase de acabamento para efetuar lixagem com lixas finas, por exemplo

lixar subcapa em lacados.

Figura 23 - Lixadora/Calibradora (Foto da autora)

CNC

CNC significa Controlo Numérico Computadorizado, que vem da expressao
inglesa. E um método ou sistema que permite o controle de maquinas na
industria através de cddigos numéricos (coordenadas), realizando assim

manipulacéo de ferramentas (fresas / discos).

No caso da minha empresa de estagio, esta € a maguina mais importante de
todo o setor produtivo pois € nela que se fazem todos os cortes, rebaixes,
fresagens, com precisao milimétrica.

Para que esta maquina realize os trabalhos com maior desempenho possivel,

antes de cada tarefa tem de ser efetuado / introduzido um programa na maquina
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pelo operador. As ferramentas necessarias para cada trabalho devem estar

devidamente afiadas e colocadas no porta ferramentas da maquina.

Figura 24 - Maquina CNC (Foto da autora)
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Cabine de acabamento

A cabine de acabamento € das partes mais importantes do processo produtivo.
E nesta fase que é efetuada a Ultima fase de lixagem, muitas vezes manual nos
sitios onde as maquinas por vezes nao conseguem chegar. Nesta fase sao
aplicadas todas as tintas e vernizes e velaturas necessarios para obter a cor final

pretendida pelo cliente.

Figura 25 - Cabine de acabamento (Foto da autora)
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2.6.3 Materiais

A tabela 1 apresenta os materiais mais utilizados na empresa assim como as

suas tipologias, com o intuito de demonstrar os que se encontram disponiveis. E

de salientar que a utilizacdo de madeira macica € cada vez mais rara. A madeira

natural é mais utilizada como folha, aumentando assim a oferta perante os

clientes.

Madeira Macica

MDF

Contraplacado

Aglomerados

Termolaminados

Pinho, Carvalho, Castanho, Choupo,
Nogueira, entre outros tipos de
madeiras.

Fibras de madeira.

Placas de madeira colocadas de
forma estratégica.

Placa composta por particulas de
madeira de trés diferentes dimessies
unidas por resinas especiais fendlicas
e prensagem a quente.

Chapa constutuida por um conjunto
de folhas de papel kraft, absorvidas
em resinas termo-endureciveis e
ligadas entre si por acdo do calor e

pressao.

Tabela 1 - Materiais utilizados pela empresa e as suas tipologias

A madeira € sobretudo utlizada para a fabricacdo de portas, bases de mesa,

cascos ou bases para sofas, cadeiras e cadeirdes. E também utilizada na

producé@o de méveis em que o cliente solicite partes ou pormenores em madeira.

O MDF é usado para a producdo das partes exteriores de cozinhas e de

roupeiros, sendo as partes interiores feitas num outro material, normalmente
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aglomerado ou melamina. O MDF pode ser usado com acabamento lacado ou

entao revestido com folha de madeira ou termolaminado.

Os aglomerados séo usados para o fabrico das partes interiores das cozinhas,
roupeiros e em moveis soltos em geral. Este material deve ser aplicado e usado
em ambiente seco, de forma a ndo acontecer a deterioracdo do material. Pode
ser revestido com chapas de termolaminado a imitar madeiras, pedras e painéis

de fantasia e ainda cores lisas.

Os termolaminados sé&o usados como revestimento de placas de Aglomerado
Cru ou MDF cru, podendo ser usados em partes curvas de um determinado
movel de forma a garantir uma superficie homogénea. Este material deve ser

orlado com orlas de PVC.

2.6.4 Gestao dos desperdicios

A empresa tem procurado adaptar-se as novas realidades, procurando gerir as
suas atividades atraves da utilizagcdo dos meios mais sustentaveis quer para a
manutencdo empresarial, quer para o meio ambiente. Deste modo, a Leal
Pinheiro viu o programa Portugal 2020 como uma oportunidade para diminuir o
seu impacto ambiental. A entidade implementou no seu funcionamento interno e
externo sistemas como por exemplo, o sistema de aspiracdo e a caldeira de
queimar desperdicios de madeira que auxiliam na reciclagem e reutilizacao. No
caso da caldeira, esta também contribui no aquecimento das cabines de
acabamento e da empresa em geral. A fabrica dispde de um sistema de
aspiracdo composto por uma rede de condutas ligadas ao silo (Figura 26), que
recolnem e transportam os desperdicios gerados durante as operacfes de
fabrico, nomeadamente, de maquinagédo de madeira e seus derivados. Estes
desperdicios sdo entdo armazenados e utilizados para alimentar a caldeira de

aguecimento da estufa de acabamentos.
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Figura 26 - Imagem do silo e da caldeira (Foto da autora)
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3 O estagio na pratica

O estégio curricular foi realizado na empresa Leal Pinheiro onde a mestranda
colaborou no desenvolvimento de projetos relacionados com a area do design
de mobiliario e, particularmente, na modelacao das solu¢des desenvolvidas pela

equipa de projeto e desenhos para a producéo.

Neste capitulo sdo relatadas as tarefas e projetos efetuados, com foco nos
aspetos que se demonstraram pertinentes para a evolugdo desta experiéncia
profissional. Os trabalhos tiveram a supervisdo de dois colaboradores da

empresa: o engenheiro Fabio Guedes e o designer Jorge Ribeiro.

Numa primeira fase, e durante as semanas iniciais, a mestranda teve de adaptar-
se ao método de trabalho e funcionamento da empresa. No entanto, este periodo
de adaptacédo foi bastante simplificado. A insercdo na equipa de trabalho e o
contacto com os seus métodos foi rapida, uma vez que esta se demonstrou
disponivel para auxiliar nas duvidas que surgiam e proporcionou diversos
momentos de observacdo das diferentes operacdes e processos realizados na

empresa.

O processo de trabalho foi sempre muito similar em todos o0s projetos
desenvolvidos. A informac&o necesséaria para o0 seu inicio chegou através de
colaboradores responsaveis pelo primeiro contacto com os clientes, através de
pequenos esbocos do pretendido ou plantas do espaco fornecidas pelos clientes.
Inicialmente foram efetuados desenhos em 3D no programa SketchUp, numa
forma mais simplificada, apenas para dar a ideia do produto que se pretendia
desenvolver. Posteriormente, e no caso de projetos completos de cozinhas,
quartos, salas, entre outros, foi desenvolvido uma modelacdo 3D no programa
3Ds Max, de forma a poder dar-se ao cliente uma visdo mais realista do resultado
pretendido. Os projetos foram aprovados através de e-mails trocados entre a
mestranda e o consumidor final, sempre com o conhecimento de colaboradores
da empresa. Muitas vezes entre a troca de e-mails houve contactos telefonicos
e até reunides pessoalmente com clientes para acertar pormenores. Os projetos
foram depois detalhados e os desenhos para a producéo elaborados. Para a

producdo das varias partes, e de forma a minimizar os erros de corte foram
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enviados para a maguina seccionadora o0s desenhos em 2D mais

pormenorizados e realizados ja no programa Imos IX (Figura 27).

snicislizacio Moimos iX D 060

Figura 27 - Area de trabalho do programa Imos IX

Para a realizacdo dos projetos descritos de seguida foram utilizados diversos
programas de computador (Tabela 2), salientando-se a intervencdo da
mestranda na realizacao de projetos 2D, na modelagéo e na renderizagao 3D.
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O SketchUp foi o programa utilizado no
desenvolvimento de imagens 3D
simplificadas para um primeiro contacto
com o cliente.

O 3ds Max foi o programa utilizado para
modelar o espaco e produtos para obter
as imagens realistas dos projetos.

O Imos IX & o programa que permite a

empresa instruir as maquinas
automaticas e permite  também
apresentar desenhos 2D
pormenorizados aos clientes.

O Corona renderer foi o programa
escolhido para obter as imagens foto
realisticas dos produtos e espacos
elaborados.

O Adobe lllustrator € um programa
baseado no design vetorial e permitiu
inserir elementos identificativos da
empresa em imagens de apresentacdo
de projetos a clientes.

Tabela 2 - Programas utilizados no decorrer do estagio

3.1 Projetos desenvolvidos no decorrer do estagio

bY

Ao longo do estagio académico foi proposto a mestranda a intervencdo em
diversos projetos que obrigaram a realizacdo de varias tarefas com foco no
desenho e na modelacdo de mobiliario e a sua implementacdo virtual em
espacos e ambientes. A informacédo necessaria para a execucao dessas tarefas
chegava através de explicacfes de colaboradores responséaveis pelo contacto
com os clientes e, muitas vezes, por pequenos esbocos recebidos por e-mail da
parte dos clientes. Os softwares utilizados foram maioritariamente o SketchUp,
0 3Ds Max e o Corona renderer para modelacédo e renderizagédo dos projetos. A
evolucéo destes trabalhos de idealizacdo e modelacdo de moveis de varios tipos,
foi sendo acompanhada por superiores da empresa que ajudavam a utilizar as

ferramentas mais adequadas para obter o melhor resultado possivel.
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3.1.1 Projeto 1: Cozinha e roupeiros

Este projeto consistiu em projetar uma cozinha e dois roupeiros. O processo
iniciou-se com a modelacdo da cozinha no programa Sketchup (Figura 28) de
forma a acertar as medidas dos médulos, as saidas e entradas de aguas, alturas
das portas para ergonomia, espacos Uteis entre prateleiras. Estes sdo aspetos
importantes ter em consideracdo para que posteriormente, ha montagem, néo

haja desalinhamentos que exijam nova producéo de partes de movel.

Figura 28 - Projeto de cozinha com medidas (modelacdo da autora)

Apo6s aprovacao do cliente foi desenvolvida uma imagem realista do resultado
pretendido com recurso ao programa 3Ds Max para a modelacdo do espaco e,

posteriormente, a renderizacdo do mesmo no software Corona.
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Figura 29 — Vista dos moveis da cozinha (modelacéo e render da autora)

Deste projeto fizeram ainda parte o desenho de dois roupeiros, ambos
modelados em sketchup, onde se definiram as divisdes interiores e as medidas
gerais (Figuras 30 e 31).

Figura 30 - Roupeiro 1 (modelagdo da autora)
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Figura 31 - Roupeiro 2 (modelag¢do da autora)

3.1.2 Projeto 2: Mdveis personalizados

Neste projeto foram elaborados seis méveis de diferentes tipo para diferentes
espacos, ja mobilados, e para integrar diferentes ambientes. O conjunto de
moéveis incluiu: um aparador, e um roupeiro que também funciona como
cabeceira de cama. Todos foram projetados no software SketchUp de forma a
indicar as medidas bem como, de uma forma simplificada, os materiais a serem

utilizados. Nas figuras 32 a 37 apresenta-se o resultado desse trabalho.
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Figura 32 - Aparador lacado (modelagao da autora)

Figura 33 - Cabeceira de Cama (modelacdo da autora)
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Figura 34 - Estante (modelacao da autora)

Figura 35 - Consola (modelagdo da autora)
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Figura 37 - Roupeiro (modelagdo da autora)
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3.1.3 Projeto 3: Conjugacao de espagos

O projeto 3 considera-se um trabalho mais completo por primeiramente terem
sido projetados esbocos em SketchUp para efeitos de orcamentacdo. De forma
a entender o que realmente o cliente pretendia, posteriormente foi realizado um
render no 3Ds Max para possibilitar ao cliente a escolha mais assertiva dos
materiais que pretendia e também para a escolha de acessoérios, como o sofa e
carpetes presentes na area da sala de estar. Neste projeto foram idealizados e
concebidos seis roupeiros para uma casa de habitacdo unifamiliar, a cozinha e
0s méveis de sala em forma de open space®. Os roupeiros foram desenhados
como ja anteriormente apresentados nos projetos passados. A Figura 38 mostra
a modelacdo de um desses roupeiros. Trata-se de um roupeiro de canto, de

portas de abrir, com o objetivo de dividir a suite do primeiro andar.

4 Este conceito remete para um espaco que acolhe véarias divisdes numa s6 drea muito utilizado em
cozinhas, salas de jantar e salas de estar, onde trés areas funcionais sdo colocadas estrategicamente
num so6 espaco. Definigdo do conceito disponivel em: https://vangor.pt/open-space/ Acedido a
16/04/2024

43


https://vangor.pt/open-space/

Figura 38 — Vista interior e exterior de roupeiro em formato "L" (modelagédo da autora)

O projeto da cozinha foi pensado para um espa¢o composto por zona de cozinha
e sala comum o que levou a uma conjugacao de cores e materiais. A utilizacao
de cores neutras e da mesma madeira foi idealizada de forma a interligar
harmoniosamente as trés areas. As bases dos moddulos da cozinha foram

primeiramente concebidas no programa SketchUp (Figura 39).
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Figura 39 - Diferentes vistas da primeira versdo da cozinha (modelagdo da autora)

De forma a mostrar a implementacao dos méveis no espaco da habitacdo a que
se destinavam, foi feito uma modelag&o 3D com recurso ao programa 3Ds Max
e uma renderizacdo foto realista com recurso ao programa Corona render. Nas
figuras 40 e 41 pode-se observar 0 espago na sua totalidade com a integracao

dos moveis da sala estar/jantar e da cozinha.

45



ki () 15
e LY

Figura 40 - Vista da sala de estar/jantar (modelacdo e render da autora)

Figura 41 — Vista da sala de estar/jantar e cozinha (modelagéo e render da autora)
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3.1.4 Projeto 4: Projeto realista e desenho técnico de cozinha

Este projeto englobou a idealizacdo e o desenho de roupeiros no software
SketchUp e a cozinha apresentada através de uma modelacéo virtual e foto
realista produzida nos programas 3Ds Max e Corona respetivamente. Com este
altimo, o projeto 3D da cozinha, foi possivel apresentar ao cliente uma maquete
digital da cozinha projetada a medida da obra do cliente, isto é, todos os projetos
realisticamente projetados tém como base medidas levantadas em obra ou
medidas de plantas previamente disponibilizadas.

Figura 42 — Vista da cozinha (modelagao e render da autora)

Neste projeto a empresa propds, e de forma a ganhar mais conhecimento, que
se trabalhasse com o programa Imos IX para realizar os desenhos técnicos
pormenorizados que servem como base de trabalho para a producdo dos
moveis. A mestranda teve entdo a oportunidade de modelar o projeto com a
finalidade de o enviar para a producéo, sempre com a supervisdo do engenheiro
Fabio Guedes. A figura 43 apresenta o desenho técnico da cozinha apresentada

na figura 42.
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Figura 43 - Desenhos técnicos provenientes do programa Imos IX (Imagem da autora)

48



3.1.5 Projeto 5: Quarto e Hall de entrada

No projeto 5 foram elaborados diferentes espacos e o resultado foi apresentado
através imagens foto realistas. Estes espacos incluiram o desenho e a
modelacao de roupeiros e um quarto completo: cama, mesas de cabeceira e de
um ripado de madeira. Com a diversidade de ideias transmitidas pelo cliente, foi
necessario o contacto direto entre a mestranda e o consumidor final. O contacto
telefénico permitiu assim desenvolver a capacidade de comunicacao da aluna
em contexto de trabalho.

Figura 44 — Espacgo 1 (modelacéo e render da autora)

by

Apés a idealizacdo de dois quartos completos, foi proposto a mestranda a
realizacdo de um esboco para um mével de entrada. Este Ultimo, trata-se de um
roupeiro com a finalidade de dar suporte aos diferentes espagos da casa e
também apoiar a zona de entrada da casa, servindo assim como aparador do

hall de entrada.
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Figura 45 - Roupeiro do Hall (modelacéo e render da autora)

50



3.1.6 Projeto 6: Fuséo de trés espacos

Este projeto consistiu na criacdo de trés espacos, por ndo existir uma limitacao
prévia a definir onde termina e inicia cada divisdo a ser projetada, foi criada
estrategicamente uma delimitacdo com o recurso ao mobili&rio como se pode

observar nas figuras 46 e 47.

Figura 46 — Open Space - Render 1 (modelacéo e render da autora)

Os trés espacos projetados séo, a cozinha, o hall de entrada e a sala de estar.
Foram utilizadas cores neutras que em contraste com pequenos pormenores em
carvalho em forma de ripado e uns pequenos apontamentos em dourado

constituiram um projeto elegante e pratico.
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Figura 47 - Open Space - Render 2 (modelacé&o e render da autora)
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3.1.7 Projeto 7: Movel de casa de banho

O projeto 7 consistiu em projetar o mével de lavatério de wc, este projeto permitiu
adquirir um conhecimento mais aprofundado no que diz respeito a materiais
resistentes a agua. O processo iniciou com a escolha dos tons a serem utilizados

e materiais, de forma a tornar o espaco prético e resistente.

Figura 48 - Render moével para lavatorio WC (modelagéo e render da autora)
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3.1.8 Projeto 8: Projeto realista e desenho técnico de cozinha

Este foi um dos projetos que mais gosto deu realizar no decorrer de todo o
estagio curricular na empresa Leal Pinheiro. A cliente sabia exatamente o que
gueria no que diz respeito a cabeceira da cama, mas deu abertura total para a
idealizacdo do restante espaco. A fotografia apresentada pela cliente (Figura 49),
foi um ponto de partida na organizacéo de ideias.

Figura 49 - Imagem da cliente da cabeceira que pretendia

Primeiramente foram definidos os materiais, cores e o carvalho a serem
utilizados, os tons escolhidos ndo foram muito diferentes aos tons apresentados
na imagem de inspiracédo apresentada pela cliente.
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Figura 50 - Renderes do quarto (modelagéo e render da autora)

Pela interacdo que foi obtida entre a cliente e a mestrada, a entidade propés a
aluna ser a propria a fazer os desenhos técnicos para a producdo das pecas

com recurso ao software Imos IX (Figura 51).
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Figura 51 - Desenhos técnicos provenientes do programa Imos IX (Imagem da autora)



3.1.9 Projeto 9: Cozinha

O projeto 9 foi realizado para um cliente em Franca, mercado em que a Leal
Pinheiro esta inserida ha alguns anos. O trabalho consistiu em projetar uma
cozinha com zona para as refeiches e principalmente com espaco para
arrumacdo. Como a area de trabalho era pequena, e de forma a tornar o espacgo
mais amplo, todos os componentes foram projetados encostados as paredes.
Foram escolhidas cores mais clara para se tornar um mobiliario mais leve e fazer

com que a cozinha parecesse maior.

Figura 52 - Renderes da cozinha (modelacédo e render da autora)
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3.1.10 Projeto 10: Lavandaria e estante com iluminacéo

Tal como o anterior, este projeto foi realizado para um cliente francés. O projeto
foi constituido por uma lavandaria e projetar uma estante diferente para cobrir
uma parede na sua totalidade.

Figura 53 - Renderes da Lavandaria (modelacédo e render da autora)

As pecas foram pensadas e projetadas com base num estilo mais classico. A
lavandaria com uma estrutura classica com cores claras para ndo tornar o
espaco pesado pelo facto de ser pequeno. A estante foi um desafio agradavel,
sendo uma peca Unica o resultado nao podia estar mais de acordo com a ideia
do cliente.
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Figura 54 - Estante para biblioteca (modelagao e render da autora)
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3.1.11 Projeto 11: Cozinha com ilha

O projeto 11 é um projeto realista de uma cozinha. Um projeto que me
possibilitou o contacto pessoal com a cliente, visto que a mesma se disp6s a
estar presente nas instalagbes da empresa para poder escolher materiais e
definir pontos importantes. Projeto simples de se fazer visto que a cliente ja trazia
uma ideia formada em que decidiu ariscar nas cores e a realizacéo do projeto no

software 3Ds Max possibilitou ficar com uma ideia mais realista do resultado final.

l LEAL PINHEIRO
s ndines ol o

Figura 55 - Render da cozinha (modelacéo e render da autora)
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3.1.12 Projeto 12: Quarto para crianca

Este projeto ultimo projeto trata-se de um quarto projetado com base nos gostos
da mestranda, pois o cliente deu abertura total para a criatividade da mesma.
Tratando-se de um quarto para uma crianca, mas com ideia de que desse para
a mesma com mais idade, o projeto foi pensado com base na utilizacdo de
diferentes cores, cores leves e neutras, com partes também em carvalho e

pequenos pormenores em rosa.

Figura 56 - Render do quarto (modelagéo e render da autora)
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4 Conclusdes

Com o estégio concluido, retira-se diversas conclusdes. Das dezasseis semanas
de trabalho em contexto laboral, € importante realcar que a concretizagéo deste
estagio revelou ser importante para a futura ingressao da autora no mercado

profissional.

Ao longo do documento foram apresentados e descritos 0s projetos realizados
no decorrer do estagio na empresa Leal Pinheiro, com o objetivo de demonstrar
gue as metodologias adquiridas e aplicadas na formacao académica aceleraram

o desenvolvimento da formacéo em contexto real de trabalho.

A mestranda aprendeu e cresceu muito ndo s6 como pessoa, mas também como
profissional. Ao longo do estagio foram muitas as competéncias adquiridas e

desenvolvidas, como aquelas que se descrevem a seguir:

= O setor do mobiliario deixou de ser um mundo desconhecido através do
contacto com fornecedores, empresas, processos de fabrico, materiais e
partilha de informagbes de profissionais com mais de 30 anos de
experiéncia que deram a mestranda o conhecimento e dominio do tema;

» Utilizacdo dos conhecimentos académicos e o saber profissional,

= A experiéncia no aspeto mais técnico deu a mestranda as nocées basicas
das dimensdes utilizadas em diferentes tipologias de mobiliario;

= Com a criacao e desenvolvimento de diversos projetos foi desenvolvida
uma capacidade de investigacdo e aprendizagem relativa a outros setores
complementares;

» Maior dominio dos programas Sketchup, Imos IX, 3ds Max e Corona
Render, ficando claro a evidente evolucao na utilizacao destes, visto que
eram usados com frequéncia nos projetos desenvolvidos pela mestranda,

= Desenvolvimento profissional e pessoal ao adquirir autonomia, poder de

deciséo, sentido critico, rigor e novos métodos de trabalho.

A éarea do design de mobiliario € sem duvida fascinante, e continuar neste setor
€ sem duvida um objetivo da mestranda, uma vez que por intermédio do estagio

foi possivel reforcar a sua admiracdo por esta area.
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Por fim, referir que a realizagdo do estégio curricular marcou o culminar de um
percurso académico, destacando-se desta experiéncia a relacdo criada com os
recursos humanos da empresa Leal Pinheiro, demonstrando-se a importancia do
Instituto e do Mestrado em Design Integrado na aproximacdo e aumento da
conexdo entre alunos e empresas. Com isto acredita-se que os horizontes
profissionais foram alargados e que se obteve uma maior percecéo e consciéncia
de tudo aquilo que caracteriza e rodeia a area do design, producdo e

comercializacdo de mobiliario.
4.1 LimitagOes e constrangimentos

O estagio curricular possibilitou & mestranda a primeira experiéncia profissional
na area do design de mobiliario e numa fase inicial, existiram dificuldades na
realizacdo de algumas tarefas pedidas. Contudo, através da disponibilidade e
entreajuda da equipa de técnicos da empresa, foi possivel efetuar uma rapida
adaptacdo e adequada a exigéncia das tarefas, o que facilitou também a
ingressdao da mestranda no funcionamento da empresa e nos projetos a

desenvolver.

Apesar da curta duracao deste estagio, 0 mesmo permitiu compreender 0s Varios
métodos e processos construtivos da area e ainda como o design é aplicado nos
produtos concebidos pela entidade. Por outro lado, foi possivel observar a venda
dos produtos, as estratégias de marketing e a cooperacdo com as empresas
parceiras, 0 que permitiu perceber o funcionamento da empresa e saber como

atuar no desenvolvimento de produtos de mobiliario.
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