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RESUMO

Para o reconhecimento de grau de Mestre em Design Integrado pelo Instituto
Politécnico de Viana do Castelo, foi desenvolvido este trabalho de projeto, na

vertente do Design de Mobiliario.

O trabalho de projeto, visa apresentar uma reflexdo sobre o papel do Design no
desenvolvimento de uma linha de mobiliario que contribua para a construgao de

uma nova identidade do produto da empresa parceira.

Neste documento é apresentado todo o trabalho desenvolvido ao longo do
projeto, desde o comego no primeiro semestre do Mestrado na qual surgiu esta
oportunidade do seguimento de um exercicio pratico desenvolvido pelos alunos

na disciplina de Laboratoério de Projeto Integrado.

Este trabalho segue uma proposta de metodologia intervencionista e nao
intervencionista, de base qualitativa. Na fase nao intervencionista este estudo
assentou na analise de uma revisao bibliografica, com o intuito de fundamentar
a tematica. Na fase intervencionista surge com a necessidade de desenvolver o
processo consequente de resultados obtidos anteriormente para desenvolver

melhores solugdes e as consideragdes finais do estudo.

O objetivo desta investigacdo, nomeadamente o desenvolvimento da linha de
mobiliario, tinha como objetivo responder as necessidades atuais da Empresa
em surgir com novas propostas de mobiliario, que incorporassem cortica, para
um mercado que espera sempre novos produtos, para além do objetivo de

futuramente e oportunamente apresentar esta proposta em feiras e exposicoes.

PALAVRAS-CHAVE: Design; Empresa Atitude; Linha de Mobiliario; Cortiga.
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ABSTRACT

This project was developed for the recognition of a Master’s degree in Integrated

Design by Polytechnic Institute of Viana do Castelo, in the field of furniture design.

The project aims to present a reflection on the role of Design in developing a
furniture line that contributes to build a new product identity for the partner

company.

This document details all the work carried out throughout the project, beginning
in the first semester of the Master’s programme, when this opportunity arose as
a continuation of a practical exercise undertaken by students in the Integrated

Project Laboratory course.

The work follows a mixed methodology, combining interventionist and non-
interventionist approaches, based on qualitative methods. In the non-
interventionist phase, the study focused on a bibliographic review to provide a
theoretical foundation for the subject. The interventionist phase emerged from the
need to develop processes informed by the results of the previous stage, aiming

to create improved solutions and to present the study’s final considerations.

The purpose of this research, specifically the development of the furniture line,
was to meet the company’s current needs by proposing new furniture designs
incorporating cork. This initiative seeks to address the demands of a market that
constantly expects new products while also offerring the opportunity to show this

proposal at trade fairs and exhibitions.

KEYWORDS: Design; Company Atitude; Furniture line; Cork.
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1. Introducgao
1.1 Motivacao

O trabalho de projeto desenvolvido pela mestranda acontece no ambito do
Mestrado em Design Integrado, lecionado na Escola Superior de Tecnologia e
Gestdo do Instituto Politécnico de Viana do Castelo sob a orientacdo dos
Professores Doutores Jodo Carlos Monteiro Martins e Jodo Luis Esteves
Pereira' designado “Desenvolvimento de uma linha de mobiliario: o contributo do

designer para a constru¢gao de uma nova identidade do produto da empresa”.

A escolha deste tema deriva de um interesse pessoal pela area do Design de
Mobiliario e da oportunidade de trabalhar em parceria com uma empresa
industrial, a Atitude - Comércio de Mobiliario, Lda. com a ambi¢cdo de aumentar
conhecimentos e desenvolver uma visdao mais focada na pratica profissional

nesta area.

1.2 Contextualizagao do projeto

Este projeto surgiu de uma parceria entre a empresa Atitude Mobiliario e o
Mestrado em Design Integrado, que originou um exercicio pratico desenvolvido
pelos alunos do 1° ano na disciplina de Laboratério de Projeto Integrado

pertencente ao 1° Semestre.

O desafio proposto pela empresa teve por objetivo conceber novas propostas de
mobiliario que incorporassem a cortica, de modo a valorizar as pegas a partir das

caracteristicas do material.

No seguimento do trabalho desenvolvido, a autora apresentou uma proposta de
aparador de sala de jantar que foi um dos projetos escolhidos pela empresa para

em parceria, dar continuidade com o detalhamento e a produgao do protdtipo.

' Professor do Departamento de Engenharia de Madeiras da Escola Superior de Tecnologia e
Gestao do Instituto Politécnico de Viseu onde leciona varias unidades curriculares da
licenciatura em Tecnologia e Design de Mobiliario.



O trabalho de projeto que se apresenta neste relatorio baseou-se no conceito do
movel concebido anteriormente para desenvolver uma linha de mobiliario que
respondesse as expectativas da empresa, sugerindo uma mudanga na

identidade da marca ou mesmo a constru¢gao de uma nova.

1.3 Relevancia do projeto

Este trabalho surge assim de uma parceria entre empresa Atitude Mobiliario, o
Mestrado em Design Integrado da ESTG-IPVC e Autora que beneficiaram deste
projeto. A autora obteve uma experiéncia profissional e a ligagdo de conteudos
académicos e profissionais na area do Design do Produto. A empresa teve a
oportunidade de ver a realizacdo de um projeto de Design de Mobiliario e o
contacto com uma Designer, as suas metodologias e os seus meétodos de
trabalho. O Mestrado proporcionou aos seus alunos um contacto direto com uma
empresa e as suas necessidades e, em dois casos restritos, onde se inclui este
trabalho, uma experiéncia profissional de Design de Mobiliario e a percecéo da

realidade desta area.

1.4 Questao de investigagao

Uma questao de investigagao é fundamental, pois direciona todo o trabalho de
projeto, fornecendo um ponto de partida claro e um objetivo a ser alcangado. No
design, essa questdo € ainda mais crucial, uma vez que o campo é vasto e

multifacetado. Todo o estudo desenvolveu-se a partir de uma pergunta geral:

De que forma pode o designer contribuir para a construgdo de uma nova
identidade da Empresa através do desenvolvimento de uma nova linha de

produtos de mobiliario?

Esta questdo atuou como uma bussola, e pensa-se que manteve o projeto
focado e coerente para alcangar uma resposta a questao de investigagao.



1.5 Objetivos
1.5.1 Objetivo geral

A realizacao deste projeto teve como objetivo principal analisar o contributo que
o Designer pode ter para a definicao/criagcdo de uma nova identidade do produto

da empresa parceira.

O projeto final foi desenvolvido com a intengdo de criar uma linha de mobiliario
tendo por base a problematica identificada onde figuram as linhas retas e se
incorpora a cortica como um material de destaque, identitario e agregador de
valor. Com este projeto pretendeu-se desenvolver novos conhecimentos na
vertente do Design de Mobiliario, consequentemente impulsionar a integragéo

da mestranda na realidade industrial.

Foi objetivo de partida que o desenvolvimento do projeto levasse a producao de
protétipos e que estes fossem testados e avaliados. Estes resultados serdo alvo
de analise para fundamentar decisdes que acrescentam valor e visibilidade ao

mobiliario e, inerentemente, a empresa parceira.

1.5.2 Objetivos especificos

e Experienciar o ambiente profissional, na vertente do mobiliario e

desenvolver conhecimentos nesta area.
¢ Impulsionar a integragdo da mestranda na realidade industrial.
e Criar uma linha de mobiliario tendo por base a problematica identificada.

e Produzir protétipos.

1.6 Metodologia

No sentido de responder a tematica, a metodologia aplicada na investigagao foi

intervencionista e ndo intervencionista, de base qualitativa.



A utilizacdo da metodologia ndo intervencionista surge da indispensabilidade de
desenvolver este estudo, analisando documentos, imagens, referéncias e
nomeadamente de empresas do setor do mobiliario, para pesquisa e recolha de
dados que foram importantes para a obtencdo de conhecimento. Esta analise
tedrica exigiu explorar, refletir e disseminar dados que foram analisados para
diminuir duvidas e alcangar mais conhecimento para que 0s passos e
desenvolvimentos seguintes fossem bem consolidados e coerentes
transformando-se em conclusdes e ilagdes que se revelaram ao longo do estudo.
Neste sentido reconhece-se o valor da pesquisa documental e o peso sobre
qualquer estudo, uma vez que deve “(...) selecionar, tratar e interpretar
informagédo bruta existente em suportes estaveis (...) com vista a dela extrair

algum sentido.” (Carmo e Ferreira, 2008, citado por Martins, 2015, p. 254).

Foi por isso importante procurar conhecimento através da pesquisa e
interpretacdo de conceitos fundamentais, da analise de tendéncias que

caracterizam a atualidade do setor do mobiliario em termos de Design.

A metodologia intervencionista surge com a necessidade de desenvolver um
processo consequente de resultados que foram conhecidos partindo para
conclusdes indispensaveis para este estudo para além de desenvolver melhores

solugdes.

Este estudo planificou-se em 3 fases:

12 Fase: Pesquisa, analise e recolha de dados
Esta fase é caracterizada por uma metodologia néo intervencionista.

Com uma metodologia de base qualitativa sustentada por uma analise tedrica,
com pesquisa e revisao bibliografica, e uma recolha de dados que foi relevante
e oportuna para o desenvolvimento deste estudo. Adotou-se uma postura de
procura, analise de livros, artigos, entre outras formas de fundamentar o
problema. “A investigagdo ajuda a reduzir as duvidas e aumenta as certezas.

(...) De modo a conceber a melhor estratégia para abordar um problema (...)”
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(Silva, 2010, p.84). Esta analise permitiu que a fase seguinte surgisse com maior
consolidagdo uma vez configurou um estudo prévio e contribuiu para a
implementagdo das etapas seguintes de desenvolvimento de hipoteses
satisfatérias e prototipagem, producdo e conclusées, fundamentando e

argumentando todo o processo da investigagao.

Nesta fase de pesquisa, de recolha e de analise de toda a informacéo que se
relaciona com a investigagao, foi importante também verificar “se alguém néo
pensou ja nisso antes de ndés.” (Munari, 1981, p. 50) e por isso foi essencial
realizar uma pesquisa ligada ao estudo antes de se iniciar o desenho de qualquer

possivel solugao.

A implementacdo destes métodos nesta fase reuniu caracteristicas que
potenciaram o trabalho de investigagcdo e desenvolvimento com uma maior
seguranga ao longo do projeto. Foi nesta fase que, “Definido o problema é
necessario desmonta-lo nas suas componentes para melhor o conhecer.”
(Munari, 1981, p. 46). Desta forma foram estudados e analisados diferentes

temas que constituem a investigacgéo.

22 Fase: Criacao de hipoéteses satisfatorias

Nesta fase foi aplicada uma metodologia intervencionista de base qualitativa a
qual é caracterizada pela criagdo de ‘hipoteses satisfatorias” (Cross, 2006) de

projeto com base nos conhecimentos adquiridos na fase anterior.

Foram desenvolvidos esbogos que foram mediando os conceitos do projeto, e
ilustrando hipoteses. “O método projetual para o designer ndo é nada de absoluto
nem definitivo; é algo que se pode modificar se se encontrarem outros valores
objetivos que melhorem o processo” (Munari, 1981, p. 21). Este estudo permitiu
refletir sobre as caracteristicas do produto em desenvolvimento através de um
processo interativo que se foi moldando e adaptando a medida que os resultados
surgiram uma vez que deve estar em constante evolugédo sem a necessidade de

se tornar um método linear e objetivo.



Segundo Soares (2012), “Os processos metodologicos aplicados a um design
inovador ndo podem ser compreendidos como um percurso linear e sequencial
sem espacgo para interrogagées ou constrangimentos.” (p. 19) e, por isso, para
dar como concluida esta segunda fase e prosseguir com a terceira fase foram
apresentadas as propostas de solu¢des desenvolvidas a entidade empresarial,
refletindo a viabilidade e potencial de cada uma, abrindo-se espacgo para
retroceder e progredir consoante o feedback da empresa. Nesta fase, de
aplicabilidade pratica foi importante a exclusdo de elementos que né&o

constituiam uma potencial resposta para a problematica.

O desenvolvimento das hipdteses satisfatérias recorreu inicialmente aos
esbogos como meio para expressar e comunicar as ideias, depois a uma analise
das propostas esbocadas; seguida do desenvolvimento das hipdteses
satisfatorias em softwares de modelagédo 3D. Estas propostas digitais geradas
foram analisadas e apresentadas a entidade empresarial que teve oportunidade
para expor os aspetos do produto que achou interessante e discutir a sua

viabilidade produtiva.

32 Fase: Prototipagem, producao e conclusao

Esta ultima fase, de base qualitativa, foi constituida por 3 etapas. A primeira
incluiu a prototipagem em softwares de modelagdo. Uma segunda focada na
analise e discussao da solugdo com a entidade parceira, visando o refinamento
de alguns detalhes do mesmo e o detalhamento técnico do todo e das partes,
com vista a preparagao para producao. A terceira foi dedicada a preparagao de
desenhos para a producdo. Nesta ultima fase foi possivel analisar a solugao com
potencial, resultante das fases anteriores. Esta fase, também de base
qualitativa, terminou com uma analise conclusiva de todo o processo realizado

ao longo da investigagdo com perspetiva na integracdo comercial da solucéo.

Nesta fase foi realizada uma interacao tripartida: autora, orientadores e empresa.
A autora apresentava aos orientadores o processo desenvolvido e as ideias

resultantes e em conjunto chegava-se a solugdes mais viaveis e interessantes,
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as quais posteriormente eram apresentadas a empresa e em conjunto

melhoradas e desenvolvidas para que o resultado fosse efetivamente positivo.

Para que existisse esta constante comunicagdo, para um melhor
desenvolvimento do projeto, foram realizadas diversas reuniées online com os

orientadores e presenciais com a empresa.

Realca-se, pela sua importancia, quatro dessas reunides, sendo elas, a primeira
na escola para uma primeira analise dos desenhos técnicos desenvolvidos para
o0 aparador e realizadas alteragdes enumeradas no capitulo dedicado a este
movel. Uma segunda reunido realizada na empresa, para a conhecer, as
instalagdes, a equipa e o showroom e para fazer uma entrega dos desenhos
técnicos finais para iniciar nesta fase a prototipagem do aparador. Uma terceira
reunido, na empresa com o objetivo de atualizar o desenvolvimento da
prototipagem do aparador e fazer um ponto de situagcdo, esclarecer alguns
aspetos que suscitaram algumas duvidas na reunido anterior. Nesta mesma
reuniao foi apresentada pela primeira vez os conceitos e ideias para a linha de
mobiliario a desenvolver. Uma quarta reunido, esta no IPV com o objetivo de ficar
a conhecer a escola, as instalacbes e os trabalhos desenvolvidos na area do
mobiliario e futuras possibilidades de apoio ao projeto. Esta reuniao foi também
dedicada a detalhar conceitos desenvolvidos na 22 fase e analisar a estrutura do

trabalho escrito.

Foi importante terminar com conclusdes de todo o processo desenvolvido ao
longo da investigacao realizada, mantendo ndo so6 a perspetiva dos objetivos que
se pretendiam alcancar, mas também a perspetiva do contributo para o Design
e a abertura de caminhos a desenvolver no futuro. Por fim, refletiu-se sobre o

desenvolvimento do trabalho e as suas limitagdes.

Todo este processo conduziu a uma solugao final, fruto do bom percurso, “A
realizacéo fisica do produto ou conceitos de interface é um recurso critico do
processo de design, representando a tradugéo criativa da pesquisa e concegdo

de forma tangivel, para testes essenciais dos conceitos, pelo designer, equipa



de design, clientes e potenciais utilizadores” (Martin & Hanington, 2012, citado

por Silva, 2022, p. 7).

Inicio

01
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03

Fim

Metodologia

Pesquisa, andlise e recolha de dados

- Pesquisa e revisao hibliografica;
- Recolha de dados;

\ - Avaliacdo e selecdo de dados. /

Criagéo de hipéteses satisfatérias

- Desenvolvimento e apresentac&o por meio de
esbogos, de hipoteses que cumpram a
problematica;

- Analise das propostas esbocadas;

- Desenvolvimento das hipbteses satisfatorias em
softwares de modelagao 3D;

- Andlise das propostas desenvolvidas em
softwares de modelacao 3D;

- Apresentacgédo das propostas a entidade
empresarial com debate de ideias sobre a sua

viabilidade comercial e de fabrico.
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Prototipagem, produ¢ao e conclusao

- Prototipagem em softwares 3D;
- Analise da solugdo;
- Preparacgao de desenhos e especificagdes para
producéo;

\ - Conclusbes. /

Figura 1- Metodologia aplicada. (Fonte: Autora.)



1.7 Estrutura do relatoério

O presente documento resulta do trabalho de projeto realizado no ambito do
Mestrado em Design Integrado e visa apresentar o seu desenvolvimento em

parceria com a empresa Atitude Mobiliario.

Este relatorio esta dividido em 4 capitulos: Introducédo; Enquadramento teorico;

Empresa Atitude Mobiliario; e Desenvolvimento do Projeto.

No Capitulo 1 encontra-se descrito a motivagdo para o desenvolvimento deste
trabalho de projeto; foi apresentada a contextualizagdo do projeto, a relevancia
para a continua formacdo e para o futuro da mestranda, a questido de
investigacéo, os objetivos do projeto, a metodologia e uma breve antecipagéo da

composi¢ao ou estrutura do relatério.

No Capitulo 2 é feito um enquadramento tedrico que se divide em quatro
subtemas, sao eles: uma breve perspetiva histérica do mobiliario, o setor do
mobiliario na atualidade, o mobiliario contemporaneo portugués e o mobiliario: a

madeira e a cortica.

Relativamente a perspetiva historica do mobiliario percebe-se quando surgiu e
de que maneira evoluiu. Quanto ao setor do mobiliario na atualidade fala-se no
mercado e num conjunto de atividades relacionadas com a industria e a
producao de mobiliario. Sob o titulo de Mobiliario Contemporaneo analisam-se
algumas marcas de referéncia e respetivas tendéncias. Este capitulo finaliza
com uma caracterizacdo das matérias-primas madeira e cortica analisando-se e
descrevendo-se os materiais, a industria € o mercado na qual se insere, e

consequentemente os produtos e aplicagdes criados com estes materiais.

Ja no Capitulo 3 é feita uma analise a Atitude Mobiliario, na qual se apresenta a
empresa parceira deste projeto, a sua missao e os seus valores, a equipa

envolvida, a sua atividade e os recursos usados.

No Capitulo 4, é descrito todo o desenvolvimento do projeto desde o briefing, a
metodologia adotada passando pelas visitas quer a Empresa Atitude quer ao

Laboratério de Tecnologias das Industrias de Madeiras da Escola Superior de
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Tecnologia e Gestado de Viseu, os esbogos, as modelagbes 3D e desenhos

técnicos, até as maquetes finais e protétipos.

O relatério finaliza com as conclusdes, associadas ao trabalho de projeto e onde
se perspetiva o futuro, as referéncias bibliograficas, os anexos e os apéndices

compostos pelos desenhos técnicos e fichas técnicas.
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2 Enquadramento tedrico
2.1 Breve perspetiva histérica do mobiliario

A palavra mobiliario tem origem francesa e surgiu no séc. XIX, como termo que
“designa o conjunto de objetos, moveis e equipamentos com a fungdo de
fornecer ao ser humano condi¢cbes e facilidades para que as atividades do
cotidiano (...) fossem facilitadas. Esses equipamentos armazenam coisas,
servem como assento, como camas ou ainda como supetrficies horizontais para

fins diversos”. 2

O termo mobiliario aplica-se “para definir o conjunto de objetos que se destinam
a apoiar as varias atividades humanas, assim como sentar e deitar” (Ribeiro,
2012, p. 50). Vieira (2017) defende que o mobiliario “ha muitos anos atras nasce
de necessidades simples” (p. 21). Desde muito cedo o mobiliario faz parte de um

conjunto de produtos ligados ao desenvolvimento do Homem.

O mobiliario fazendo parte de toda uma fase evolutiva do Homem, dos primérdios
até aos dias de hoje, também evoluiu e “por quase todos os tempos o mével
passou por maos de artesdos especializados, sendo um elemento de arte
decorativa muito rico. Modernamente passou a ser produzido com a ajuda de
maquinas e em série.” (Amorim & Souza, n.d., p. 2). Atualmente as atividades de
conceber e produzir mobiliario dividem-se por varios técnicos e profissionais,
mas nem sempre foi assim. Antigamente todo o processo, desde pensar na
necessidade, escolher materiais, executar operagdes e chegar a um resultado

era um trabalho de um artesao que se dedicava a produgao de cada peca.

A medida que as relagdes humanas, o conceito familiar e o de interior de casa,
ou ambiente doméstico, mudam, também os habitos e necessidades sofrem

alteragbes. Isso provoca igualmente o surgimento de novos conceitos para o

2 Traducao livre de autor: “designa o conjunto de objetos, méveis e equipamentos com a fungéo
de fornecer ao ser humano condigdes e facilidades para que as atividades do cotidiano (...)
fossem facilitadas. Esses equipamentos estocam coisas, servem como assento, como camas
ou ainda como superficies horizontais para fins diversos” (Amorim & Souza, n.d., p. 2)
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mobiliario de modo que ele se adapte a cada realidade. Para Colombo, “os
habitos mudam, os interiores das casas tém de mudar com eles” (Colombo, n.d.,
citado por Ribeiro, 2012, p. 50). Exemplo disso s&o as dimensdes dos espagos
mais reduzidos que obrigam a solugdes mais praticas e flexiveis, onde uma

capacidade de adaptagao do mobiliario é a chave para a funcionalidade.

Historicamente o principal material usado no desenvolvimento de mobiliario € a
madeira, mas ao longo do tempo comegou a implementar-se outros tipos de
materiais como, metais, ceramicas, tecidos entre outras tantas opgdes. O
“carpinteiro (...) trabalhava com a madeira (...) desse oficio derivou o entalhador.
Com o tempo (...) surge o torneiro, aquele que trabalhava a madeira no torno”
(Amorim & Souza, n.d., p. 5). O desenvolvimento do conhecimento relativamente
a cada material leva a que novas técnicas sejam implementadas. Refletindo
novos materiais conduzem a novos conhecimentos, que levam

consequentemente a evolugao no que diz respeito as técnicas de produgao.

Os moveis que eram produzidos em blocos unicos de madeira, evoluiram e
passaram a ser usadas técnicas de encaixes para unir diferentes partes. Ja no
Antigo Egito se encontravam referéncias de que “uniformizaram o tipo e a forma
de muitas pecas de mobiliario” (Oates, 1991, p. 10). Com o tempo
“aperfeicoaram a maior parte das técnicas de marcenaria (...). Ja na primeira
dinastia se faziam folheados e embutidos para cobrir a madeira de qualidade
inferior.” (Oates, 1991, p. 15), mostrando assim a necessidade de modernizar as

técnicas de acordo com as necessidades da época.

Desta forma, o mobiliario evoluiu, quer em aspetos como a estética, quer
materiais ou em técnicas utilizadas, uma vez que desde logo a funcionalidade foi
tida em conta mas sempre foi visto como um elemento decorativo em cada local

que era inserido.

Segundo Pinto citado em Baptista (1985 e p.17), o mobiliario gético portugués e
europeu era essencialmente produzido em carvalho e decorado com motivos da

arquitetura civil e religiosa, no século XV (Figura 2).
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Figura 2- Cadeira tipo "Savoranola e Dantesca", séc. XV. (Fonte: Baptista, 2012.)

No século XVI, o percurso do mobiliario portugués demostrou uma evolugao nas
pecas embutidas, do torno e da talha, surgindo com aplica¢des de pregaria e de
couro (Figura 3). J& no século XVII no fabrico nacional, os elementos
ornamentais e a utilizacdo de materiais exdticos, eram caracterizados pelo
Barroco. (Baptista, 2012) Segundo, Guimaraes & Sardoeira (1924) citado por
Baptista (2012, p.19), neste periodo as madeiras mais comuns de utilizar em
contadores, bufetes, cadeiras e arcas eram oriundas do Brasil como o pau-santo,

0 €bano e o jacaranda.

Figura 3- Cadeira com entalhe e couro preso por tachas, séc. XVII-XVIII. (Fonte: Baptista,2012.)

No século XVIII, os produtos eram marcados pela exceléncia, tanto nas matérias

usadas como no desenho, das solugdes técnicas e estéticas em conjunto com a
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producdo eximia do artista ou artesao. (Freire, 1999, citado por Baptista, 2012,
p.19)

Nos reinados de D. Jodo V, D. José e D. Maria, o “mobiliario torna-se mais
valioso pelo seu caracter artistico portugués, pelos ricos e originais ornamentos
e pela unido com o espirito de vida portuguesa” (Guimaraes & Sardoeira, 1924,
citado por Baptista, 2012, p.21) (Figura 4).

(A) (B)

©

Figura 4- Imagem A: Mesa de centro D. Jogo V, séc. XVIIl. Imagem B: Mesa de cabeira D. José, séc.
XVIII. Imagem C: Mesa de jogo D. Maria, séc. XVIII. (Fonte: Baptista, 2012.)

Ja no século XIX o pau-santo anteriormente usado foi substituido,
maioritariamente, por mogno macigo ou folheado (Figura 5). (Pinto, 1985, citado
por Baptista, 2012, p.21) Devido ao ‘“talento, a criatividade e a pericia dos
marceneiros, embutidos e entalhadores evidenciam a necessidade dessas

inovagdes, e a produtividade artistica dos elementos da arte decorativa forma
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uma série progressiva, variada e valiosa de pegas de mobiliario” (Guimaraes &
Sardoeira, 1924, citado por Baptista, 2012, p.21)

(A) (B)

Figura 5- Imagem A: Cadeira em palhinha, séc. XIX. Imagem B: Estilo império, séc. XIX. (Fonte: Baptista,
2012.)

Nesta evolugdo no mobiliario, as novas tecnologias trouxeram novas técnicas
reproduzidas nos produtos. Exemplo disso, é a jungao da “madeira nobre com o
MDF criando outras perspetivas estéticas, uma vez que o conceito dos novos
materiais refere-se ndo s6 a materiais recém-descobertos ou desenvolvidos,
mas também aos materiais ja conhecidos em épocas anteriores. Hoje sdo
fabricados com maior qualidade e elevado desempenho funcional.” (Baptista,
2012, p. 21)

Segundo Denis (2000) citado em Baptista (2012), “a histéria ndo é tanto um
conjunto de factos, mas um processo continuo de interpretar e repensar velhos
e novos relatos” (p.23). Neste sentido o mobiliario evolui em fungdo das

interpretacdes dos projetistas, sobre as necessidades dos utilizadores.
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2.2 O setor do mobiliario na atualidade

Neste capitulo foi analisado o setor do mobiliario na atualidade. Fazendo uma
analise ao mercado do mobiliario, analisando as exportagdes do mobiliario
portugués, a distribuicdo da industria do mobiliario e o ranking nacional de

vendas das empresas no setor da fabricagdo de mobiliario e outros fins.

Foi também analisado o setor do mobiliario fazendo uma caracterizagado do

mesmo no ano de 2023.

2.2.1 Mercado do Mobiliario

Segundo o Diagnéstico a Industria do Mobiliario, pela APIMA, a modernizagéo
tecnoldgica, os sistemas de qualidade e os processos de produgdo aumentam a
produtividade e consequentemente potenciam a competitividade deste setor.
Resultando num aumento significativo ao nivel das exportagcées e consequente

da relagao qualidade/preg¢o no mobiliario produzido em Portugal.

Ao nivel das exportagdes do mobiliario portugués (Tabela 1) destaca-se a Franga

e a Espanha, entre os dez principais destinos comerciais.

Tabela 1- Exportagdo do mobiliario portugués, 2021. (Adaptado de: APIMA, 2021)

Mercado Valor Quota
Franga 500.025.281,00 € 31,61 %
Espanha 437.950.181,00 € 27,68 %
Alemanha 86.715,346,00 € 5,48 %
Reino Unido 86.628.975,00 € 5,48 %
E.U.A. 74.339.592,00 € 4,70 %
Paises Baixos 32.686.868,00 € 2,07 %
Angola 23.350.462,00 € 1,48 %
Republica Checa 22.989.797,00 € 1,00 %
Suica 20.753.126,00 € 1,36 %
Italia 20.725.244,00 € 1,00 %
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De acordo com o Diario de Noticias, a elevada qualidade e bom gosto dos
produtos desenvolvidos em Portugal marcam presengca em diversas feiras
internacionais. Estas duas caracteristicas causam impacto nos agentes ligados
a este setor que destacam a qualidade e o servigo da industria nacional. Estima-
se que as empresas comecem e continuem a apostar nas exportagdes, e que se
continue a valorizar o produto nacional, investir no design, na qualidade, no

marketing e na comunicagao. (APIMA, 2024)

Figura 6- Gréfico da distribuicdo empresarial do mercado do mobiliario, em Portugal. (Adaptado de:
Diregdo Geral das Atividades Econémicas, 2017.)
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A industria do mobiliario em Portugal distribui-se por todo o pais registando um
nivel de concentracdo mais elevado na regidao norte de Portugal, com destaque
para a zona do distrito do Porto em particular a zona de Paredes e Pacos de

Ferreira (Figura 6).

Ranking nacional de vendas das empresas no setor da fabricagdo de mobiliario

de madeira para outros fins (Tabela 2):
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Tabela 2- Ranking nacional de vendas no setor da fabricagdo de mobiliario, 2017. (Adaptado de: Dinheiro

Vivo)

Ranking Setorial Empresa Distrito
1 IKEA Industry Portugal, S.A. Porto
2 J. J. Louro Pereira, S.A. Santarém
3 Laskasas,S.A. Porto
4 Land Lord- Industria e Investimentos, S.A. Porto
5 VVV- Solugbes para Hotelaria, S.A. Porto
6 J. Moreira da Silva & Filhos, S.A. Porto
7 Angora Furniture Manufacturing, Unipessoal, Lda Porto
8 Fenabel, S.A. Porto
9 Epoca Gold- Mobiliario Internacional, S.A. Porto
10 Rocha & Rafael Interiores, S.A. Porto

2.2.2 Setor do Mobiliario

. €

8 491 12 931 80 777

Numero Milhdes de euros Numero

Figura 7- Caracterizagdo geral do setor da madeira, da cortica e do papel, 2023.
(Adaptado de: Banco de Portugal.)

Segundo o Banco de Portugal, desde 2012 que o setor de mobiliario, da cortica
e do papel tem vindo a aumentar, registando-se nesse ano 7 298 empresas em

Portugal. Com o passar dos anos o setor desenvolveu-se e cresceu atingindo
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8 491 empresas no ano de 2023 (Figura 7), verificando-se um crescimento maior

no ano de 2021.

Figura 8- Grafico da constituicdo do setor. (Adaptado de: Banco de Portugal.)

Setor

m Microempresas = Pequenas empresas ® Médias empresas = Grandes empresas

Este setor é constituido por microempresas que constituem 79,76% das
empresas existentes, 16,98% de pequenas empresas, 2,77% de médias
empresas e 0,48% de grandes empresas. As Microempresas apresentam um
volume de negdcios de 8,89%, ja as grandes empresas correspondem a 52,05%

em volume de negocio (Figura 8).

Figura 9- Grafico dos segmentos da atividade econémica do setor. (Adaptado de: Banco de Portugal.)

SEGMENTOS DA ATIVIDADE ECONOMICA

® Empresas Volume de negdcios

32,23%

8,64% 5.10%

SILVICULTURA MADEIRA E CORTICA PAPEL
MOBILIARIO

19



Dentro dos segmentos da atividade econdmica do setor a Silvicultura representa
32,23% das empresas neste segmento apresentando um volume de negocios
de 7,19%; a Madeira e mobilidrio representa 54,03% de empresas com um
volume de negdcio de 31,58%; a Cortica representa 8,64% de empresas com
volume negocial de 14,34% e o papel representa 5,1% de empresas com volume

de negdcios de 46,89% (Figura 9). (Banco Portugal, n.d.)

Nos ultimos anos o setor das industrias de madeira e do mobiliario em Portugal
€ caracterizado com um crescimento e rentabilidade acima dos demais setores,
bem como acima do setor correspondente espanhol. Este setor tem vindo a
aumentar o volume de empregabilidade e remuneragdo, com uma significativa

evolucdo ao nivel das exportagodes.

O ano de 2020 foi marcado pela crise provocada pela Covid 19, e como tal
também este setor foi afetado, contudo, a resiliéncia testemunhou a capacidade
de recuperagao e crescimento econdmico financeiro na maioria das empresas
deste setor. (AIMMP, 2021)

Segundo a Associagcdo das Industrias de Madeira e Mobiliario de Portugal
(AIMMP) os numeros das exportagdes registadas no ano de 2022 comprovam
“a trajetoria de sucesso da fileira da madeira e do mobiliario”, mostrando o valor
de “Portugal com uma oferta de enorme qualidade, inovacdo e design” (Jornal
de Negdécios, 2023).

Neste sentido, Portugal e as Empresas apostam no Design para a criagao de
produtos. Sendo o Design uma resposta a uma necessidade, a cooperagao entre
Empresa e Designer fomenta o sucesso deste setor. Como afirma o designer
Marco Sousa Santos “Sem design ndo ha industria nem produgédo de bens de
consumo competitivos no mercado global.” E de salientar o bom design e a

importancia dele para a industria em Portugal (Redagéao DN, 2013).

Para além do papel do designer e da empresa, o sucesso deste setor deve-se
também aos artesdos, como afirma Gualter Morgado diretor executivo da
Associacdo Portuguesa das Industrias de Mobiliario e Afins (APIMA), “A
qualidade dos artesdos portugueses, passada de geragcdo em geragdo, é um
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verdadeiro patriménio e um incontornavel fator de diferenciagdo a nivel
internacional”. A nova geracgao de designers e empresarios, juntamente com uma
excelente produgao artesanal resultam em produtos inovadores, com qualidade

e valor e com uma incontornavel identidade propria (ldealista, 2022)

2.3 Mobiliario contemporéaneo portugués
2.3.1 Marcas de mobiliario portugués

Sendo o mobiliario imprescindivel para criar um espago habitavel adaptado as
necessidades dos seus utilizadores as marcas apresentam uma variedade de
estilos, materiais e funcionalidades. Embora cada marca siga a sua identidade,
0 seu proprio estilo e até tenha um publico-alvo proprio, todas tém o objetivo

comum de atender as necessidades e preferéncias de cada cliente.

Entre varias outras marcas estdo a LasKasas, a Antarte, a TGV interiores, a DAM
e a Magna Natura. Marcas estas que se tornaram referéncias para o
desenvolvimento do projeto, a LasKasas, a Antarte e a TGV interiores pelo
Design e as funcionalidades nas pegas desenvolvidas e a DAM e a Magna

Natura pela escolha dos materiais que usam nas suas pecas.

Ao analisar marcas concorrentes € necessario analisar “(...), as operagées,
(produgdo, custos, inovagdo, tecnologias, equipamentos, instalagbes, know-
how, (...) controlo de qualidade, localizagéo, (...)” (Lucena, Andrade & Vianna,
2022, p.8), por isso, foi importante analisar o seu estilo, o pre¢o, a funcionalidade
e conforto, a internacionalizagao, a personalizagao, a inovagao e tecnologias e

os materiais utilizados.

2.3.1.1 LasKasas

A LasKasas é uma empresa de mobiliario portuguesa que se destaca no
mercado do mobiliario e decoragao de interiores, fundada em 2004. Com uma
producao que espelha a mestria na dedicacao e cuidado, fora da producéo em

massa, com a peculiaridade do fabrico a méo. (LasKasas, n.d.)
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A LasKasas oferece uma variedade de estilos, entre eles, linhas classicas,
contemporaneas, modernas e intemporais. Atendendo a alta qualidade que

oferecem e a resposta aos diferentes tipos de clientes que tém.

Naquilo que € a funcionalidade e o conforto esta empresa produz mobiliario de
alta qualidade (LasKasas, n.d.), garantindo que para além da estética séo

produtos (Figura 10) que devem ser duraveis e confortaveis ao uso do utilizador.

(A)

(B)

Figura 10- Imagem A: Aparador Naxos, em Nogueira Mate. Imagem B: Mesa de centro Ares, em Eucalipto
Fumé Mate. (Fonte: Site LasKasas.)

Quanto a internacionalizagdo a empresa, exporta para mais de 30 paises,

incluindo Espanha, Angola e China, o que demonstra o seu sucesso € a sua

qualidade.

Pretendem oferecer solugdes que espelham a personalidade dos seus clientes,
com centenas de solugdes e opgdes disponiveis (Figura 11) para personalizagao

permitindo ao utilizador escolher conforme a sua preferéncia. Além disso,
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dispdem de um servico de consultoria de interiores (Figura 12), apoiando os

clientes naquilo que sao as suas necessidades e escolhas.

(A) (B)

(©)

Figura 11- Algumas opgdes de personalizagcdo. Imagem A: Aparador Austen, em Carvalho Velho Mate.
Imagem B: Aparador Austen, em Lacado Bege Grey Mate. Imagem C: Aparador Austen, em Nogueira
Mate. (Fonte: Site LasKasas.)

Figura 12- Imagem A: Casa n°1-Sala de jantar, Aparador Dean, em Eucalipto Fumé Mate. Imagem B:
Casa n° 1- Sala de jantar, Mesa de Jantar Jeane, em Marmore Carrara. (Fonte: LasKasas.)

A empresa tem a particularidade de uma sinergia de marcas, LasKasas,
Domkapa, marca especializada em mobiliario estofado, e Serralux, marca

especializada no fabrico de pecgas e estruturas metalizadas, ampliando a sua
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qualidade, necessidades e respostas, e criacdo de produtos, no ambito da

inovacao e tecnologias. (LasKasas, n.d.)

Para o desenvolvimento dos produtos a empresa conta com a utilizagédo de
materiais como madeiras nobres, metais e tecidos de alta qualidade, refletido na

durabilidade de cada peca (LasKasas, n.d.).

2.3.1.2 Antarte

Empresa portuguesa que se destaca pela fabricagdo de mobiliario fundada em
1998. Projetam produtos que valorizam os espagos que integram, recorrendo
cada vez mais a matérias-primas sustentaveis, criando mobiliario intemporal
(Antarte, n.d.).

A Antarte desenvolve variados produtos (Figura 13) que espelham diferentes
estilos de design e estética, entre eles estdo o mobilidrio classico e
contemporaneo, tendo em vista a intemporalidade. Tendo em conta a qualidade

notavel que apresentam ao cliente.
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()
Figura 13- Imagem A: Aparador Cannes, em Nogueira selecionada + Termolaminado Pérola. Imagem B:

Movel Bar Cannes, em Nogueira selecionada + Termolaminado Pérola. Imagem C: Mesa de Jantar Oslo,
em Carvalho cor Natural + Lacado Pérola. (Fonte: Site Antarte.)

No requisito de conforto e funcionalidade, a empresa destaca-se pela atencao
aos detalhes e pela qualidade notavel, entregando ao cliente um produto duravel

e esteticamente bem-sucedido (Antarte, n.d.).

A empresa internacionalizou-se, tendo uma presenga notavel no mercado,
exportando para paises como, Espanha, Franga, Suiga, Angola, Marrocos,

Costa de Marfim, Sdo Tomé e Principe.

Oferecem uma variada oferta de flexibilidade na personalizagao (Figura 14), de
encontro com as preferéncias dos clientes, disponibilizando também um servigo

de consultoria de interiores, proporcionando um melhor atendimento ao cliente.
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Figura 14- Personalizagao da Vitrine Cannes. Imagem A: Vitrine Cannes, em Palissandro +
Termolaminado Negro. Imagem B: Vitrine Cannes, em Carvalho Natural + Termolaminado Pérola.
Imagem C: Nogueira selecionada + Termolaminado Pérola. (Fonte: Site Antarte.)

Naquilo que é o tema de tecnologia e inovagdo, a Antarte mostra uma
preocupagao com a sustentabilidade, utilizando matérias-primas sustentaveis
nos seus produtos, mostrando uma vertente no compromisso de

responsabilidade ambiental (Antarte, n.d.).

Aos materiais que utilizam mantém o requisito de qualidade, para garantir um
bom produto final, utilizando materiais como madeiras nobres, metais e tecidos
(Antarte, n.d.).

2.3.1.3 TGV interiores

Empresa portuguesa referéncia nacional na area do design e arquitetura de
interiores fundada em 1983 que cria ambientes exclusivos (Figura 15) em cada
projeto a que se dedica oferecendo um leque de produtos variados.
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(B)

Figura 15- Imagem A: Armario Post, em Folheado de Carvalho escuro/ claro. Imagem B: Armario Rio, em
Folheado de Nogueira manchada a preto, marmore mate marquina, vidro temperado e madeira macica de
Nogueira. (Fonte: Site TGV interiores.)

A TGV interiores oferece produtos (Figura 16) com uma variedade de estilos de
design e estética, como estilo classico, contemporaneo e moderno, atendendo
aos gostos dos clientes (TGV interiores, n.d.). Esta variedade permite a empresa

alcangar um publico variado.
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Figura 16- Imagem A: Aparador Firenze, em carvalho, com portas na cor verde e pés em cinzento.
Imagem B: Consola Bost, em madeira de Nogueira e grafite. (Fonte: Site TGV interiores.)

Os precgos dos produtos variam o que permite atender a um publico que procura

opgdes mais acessiveis de mobiliario.

Em termos de conforto e funcionalidade, garantem uma boa qualidade nos

produtos, em pecgas duraveis atendendo as necessidades do consumidor.

Atualmente a marca tem vindo a expandir-se naquilo que diz respeito a
internacionalizagdo, tem alguns espacos fisicos para apresentar os seus
produtos, exporta para outros paises, Europa, Médio Oriente e América e

participa em feiras fora do pais.

Respondendo as necessidades do cliente, personaliza o atendimento, para além
de projetos unicos (Figura 17), de personalizagao de materiais, acabamentos,
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cores entre outras caracteristicas, desenvolve moveis a medida (TGV interiores,
n.d.).

Figura 17- Projeto Moradia Mayfair, desenvolvido pela TGV interiores. (Fonte: Site TGV interiores.)

Para além das mais recentes tecnologias na maquinaria, € uma marca que
investiu em tecnologias para minimizar o desperdicio de materiais (TGV

interiores, n.d.).

Quanto aos materiais estes sao de alta qualidade, duraveis e sustentaveis (TGV
interiores, n.d.). Trabalham com diferentes madeiras nobres, alguns marmores e

pedras, metais e tecidos.

2.3.1.4 Magna Natura

A marca Magna Natura é uma marca portuguesa de mobiliario, revestimentos
ecolégicos de parede e decoracdo. Esta marca surge no ano de 2013, pela
paixdo de Isabel Silva pela cortica e pela vontade de explorar aplicacbes
possiveis deste material. “Crescida no seio de uma familia que trabalha no setor
ha décadas, este foi o trajeto natural para alguém com uma inigualavel intimidade
com a cortiga, alguém que deambula pelas planicies alentejanas, acariciando
cada sobreiro sob o céu azul limpido, ouvindo as cigarras cantando

incessantemente e sentindo as gotas de suor como se fossem chamamentos ou
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os calafrios da noite ao olhar as estrelas que lhe parecem segredar os seus

proprios sonhos.” (Magna Natura, n.d.)

Este projeto pioneiro dedica-se a utilizagdo de madeira de cortica pura em

mobiliario e artigos de decoragéo.

“A cortica é de uma beleza transcendente e as suas qualidades naturais elevam-
na ao mais alto nivel de raridade. Portanto, ndo abdicarei deste sonho:
Posicionar a cortica ao lado de um diamante...” (Isabel Silva, n.d., citado por
Faria, 2019, p.16)

A marca distingue-se pelo Design elegante e pelo recurso do uso de cortica nos
seus artigos, o trabalho dos artesdos na preparagdo e no trabalho da cortica
macica refletem a individualidade e identidade de cada parte da casca do
sobreiro, caracterizando cada pega pela intemporalidade e pela emocéo.
Conhecidos pela rigorosa qualidade, conhecimento e capacidade de

manuseamento deste material tdo particular.

A Magna Natura prioriza os valores do design, da personalidade, da elegancia,
do requinte, da exceléncia, da inovacgao, da qualidade, da sustentabilidade e da
paixao, e por isso reflete-os em todas as suas pecas, distinguindo-se pela
utilizacdo de madeira de cortica pura. Esta utilizacdo do material no seu estado

mais puro torna o mobiliario e a decoragcao da marca unica e exclusiva no mundo.

Algumas das pegas de mobiliario da Magna Natura (Figura 18):
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Figura 18- Mobiliario da marca. (Fonte: Site Magna Natura.)

As pecas de mobiliario da marca s&o caracterizadas pela irreveréncia sustentada
pelos detalhes exclusivos e auténticos de alta qualidade e cuidado. As
combinagdes dos materiais luxuosos, a geometria, as linhas retas, os contrastes
das tonalidades dos materiais tornam estes produtos requintados, dando um
toque de elegancia e glamour em qualquer espacgo. Sao pegas diferenciadoras
que pela irreveréncia atraem a atengao e tornam a atmosfera exclusiva com um

Design unico.

“A imagem mental criada, ambiciona ser arrojada e de forte personalizagdo pois
ndo quer estar associada a produgdo em massa. Para isso, a Magna Natura
foca-se nas seguintes palavras de ordem: durabilidade; design; confianga;

elegancia; luxo.” (Faria, 2019, p.16).

31



A Magna Natura insere-se num mercado de segmento de luxo, sendo uma marca
emocional e diferenciadora em mobilidrio exclusivo, atingindo um publico
compreendido entre os 35 e os 60 anos pertencentes a classe social média-alta
ou alta. Os produtos sao destinados a habitagbes privadas, escritorios,

restaurantes, hotéis, caves de vinho do Porto, entre outros.

2.3.1.5 DAM

A DAM é uma marca de méveis e acessorios portuguesa fundada em 2013 que
une o design, o artesanato e a industria apresentando resultados de alta
qualidade. Esta marca desenvolve produtos com a combinacdo da técnica
tradicional e de materiais naturais apelando as emocgdes, a simplicidade e a

qualidade de vida inspirados na cultura e na natureza portuguesa. (DAM, n.d.)

A empresa desenvolve e projeta pensando na sustentabilidade como ponto de
partida, com base em cinco valores, entre eles, “feitos para durar’, “materiais

honestos”, “patriménio cultura
n.d.)

I” “*
)

preco sorriso” e “feito sob encomenda”. (DAM,

Alguns dos materiais utilizados pela marca séo naturais (Figura 19), usam desde

varios tipos de cortica, marmore, calcario, madeiras, tecidos e cordas.

Figura 19- Materiais usados. (Fonte: Site DAM.)
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Desde logo a marca se destaca pela alianga entre funcionalidade, identidade
cultural e a sustentabilidade, desenvolvendo produtos que para além da utilidade

remetem a uma historia.

A identidade da marca € notdria nos nomes e formas dos produtos, que remetem
para a cultura portuguesa. Com uma estética minimalista e design funcional,

mostra a alianca da modernidade com a tradicao.

A producgéo das pecas é realizada por artesidos locais e em pequenas oficinas,
0 que por consequéncia promove um desenvolvimento na comunidade e reduz
o impacto ambiental, uma vez que sédo pecgas produzidas em pequenas séries

quando compradas ou encomendadas pelo cliente. (Publico, 2014)

Algumas das pecas da DAM (Figura 20):

[

ALICE dining chair CELESTE cork table DINA wood side chair

VARINA Tall FLORA wide low

CORTINA big pendant lamp SARA pendant light DUO B table or stool

Figura 20- Mobiliario da marca. (Fonte: Site DAM.)
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2.3.2 Tendéncias do mobiliario

Segundo Sarabando (2019) as tendéncias no Design de Moda tém uma duracéo
reduzida, enquanto no mobiliario a duragao do ciclo pode variar entre 5 e 7 anos.
Por esta raz&o as tendéncias associadas ao mobiliario estdo também ligadas
aos diversificados estilos de vida atuais. Para além de que as necessidades
como a praticidade e a funcionalidade, a beleza e a estética, o preco e a
qualidade sao aspetos que influenciam e acarretam um grande peso na escolha

do consumidor.

Analisando algumas das tendéncias no setor do mobiliario e no design de
interiores para o ano de 2023, o Design procura investir no bem-estar,
nomeadamente na sensagao acolhedora, no conforto, € no aconchego,
investindo em elementos que remetem ao abrandar do dia-a-dia. (Pacheco’s,
2024)

Dentro de algumas das tendéncias no mobiliario para 2023, relativamente a
materiais fazem-se notar a utilizacdo de madeiras mais escuras, entre elas, por
exemplo a madeira de Nogueira (Figura 21 e 22) (Pacheco’s, 2023). Aliado ao
mobiliario mais escuro tende-se a complementar a utilizacdo de materiais
considerados naturais, como a cortica, o marmore, o rattan, entre outros

materiais. (Observador, 2023)

Figura 21- Aparador Isis, LasKasas. (Fonte: Site LasKasas.)
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Figura 22- Aparador Palatine- Roche Bobois, em MDF folheado com nogueira e pedra de travertino
romano. (Fonte: Site Roche Bobois.)

No que diz respeito a cores tendéncias destaca-se o dourado e o verde (Figura
23 e 24). (Pacheco’s, 2023) O dourado principalmente implementado nos

detalhes do mobiliario e o verde remetendo a naturalidade que se quer transmitir.

(A) (B)
Figura 23- Imagem A: Fluxus.Comoda pequena de cozinha. Imagem B: Detalhe da comoda Fluxus em
Ebano brilhante. Puxadores com acabamento envelhecido. Interior com acabamento lacado fosco, fundo
com espelho bronzeado, tapetes de microfibra nas prateleiras. lluminagdo LED com sensor de abertura.
(Fonte: Site Sicis.)
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Figura 24- Aparador Moderno Olival- Greenapple, em carvalho americano, manchado a castanho-escuro
com poros abertos, acabamento mate. Latdo escovado, acabamento de alto brilho. Marmore Calacatta
Viola, polido. Lacado preta, acabamento acetinado, Fita de luz LED. (Fonte: Site Greenapple.)

Quanto a caracteristicas € tendéncia utilizarem-se pegcas com curvas (Figura 25),
com cantos arredondados ou arestas suaves (Figura 26). E muito valorizada a
durabilidade das pecas aliada a funcionalidade, ao conforto e ao requinte. E por
fim ha uma valorizagdo do hall de entrada e uma tendéncia para ocupar as
paredes. (Pacheco’s, 2023)
i

w"

Figura 25- AWARD- Mével de TV, Cattelan Italia. Com tampo de marmore. Madeira lacada de titanio.
(Fonte: Site Furnivita.)
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Figura 26- Mesa de centro de vidro Helix, Cattelan Italia. Tampo em vidro transparente e base feita em
nogueira canaletto. (Fonte: Site Furnivita.)

2.4 Mobiliario: a Madeira e a Cortica

A madeira foi desde cedo utilizada pelo Homem devido a sua disponibilidade e
as suas caracteristicas, continuando a ser nos dias de hoje um material muito
utilizado numa diversidade de produtos e em diversos mercados entre eles a

marcenaria € a carpintaria. (Martins, 2009)

A cortica comecou a ser utilizada no séc. XV em Portugal, com boias e
flutuadores para redes de pesca. No séc. XVII, Dom Pierre Pérignon encontrou
na cortica a solugao para vedar os vinhos da regido de Champagne em Franga.
(Tarazona, 2021)

2.41 A Madeira

A madeira provém das arvores, as quais, do ponto de vista botanico, pertencem
a familias de duas classes principais: Coniferas e Dicotiledéneas,
respetivamente das subdivisbes Gimnospérmica e Angiospérmica, geralmente
denominadas resinosas (ou softwoods) e folhosas (ou hardwoods), das quais

sao exemplos conhecidos, os Pinheiros e os Carvalhos.
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A madeira € um material organico formado pela matéria heterogénea e
anisotropica desenvolvida pelas plantas lenhosas, sendo um material resistente

e relativamente leve que é proveniente do tronco da arvore. (Martins, 2009)

Propriedades como a cor, o desenho, a textura, o brilho, o peso e o odor sédo
caracteristicas que variam de espécie para espécie. Assim como as
propriedades fisicas como a dureza, a densidade, a permeabilidade, a
resisténcia mecanica e a trabalhabilidade sdo também caracteristicas que
distinguem as espécies e cujo conhecimento € fundamental para uma deciséo
consciente no momento da escolha da madeira mais adequada para usar no
fabrico de um mével. No momento dessa escolha, logo no inicio do processo de
fabrico, uma das caracteristicas mais importantes a ter em consideragao esta
relacionada com o seu teor em agua, devendo confirmar-se que nao é superior

a 12%, valor que corresponde a madeira seca.

Hoje em dia, e em particular no contexto do mobiliario e afins, quando, enquanto
consumidores, nos referimos a madeira, convém clarificar que essa designacao
€ usada inadvertidamente para materiais com caracteristicas, e essencialmente
desempenhos, muito diferentes. Do ponto de vista técnico, a Madeira utilizada
no fabrico de moéveis, pode ser a madeira maciga propriamente dita e que provém
diretamente das arvores, ou pode ser um derivado da madeira que provém do
processamento da madeira maci¢ca subdividindo-a em diferentes formatos
menores (réguas, lamelas, folhas, aparas, fibras) para obter novos materiais
derivados aos quais € comum, hoje em dia, e num contexto técnico-cientifico,
chamar-se compdositos a base de madeira. Sdo disso exemplos os lamelados, os
contraplacados, os aglomerados, os folheados, nas suas diferentes formulagdes
(Figuras 27, 28, 29, 30).
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Lamelados. Painel de madeira feito a partir da colagem de ripas ou laminas de

madeira de macico lado a lado.

Figura 27. Painel lamelado. (Fonte: Leroy Merlin.)

Contraplacado. Considerado o derivado mais parecido com a madeira natural,

consiste na colagem de folhas de madeira.

Figura 28- Contraplacado de bétula. (Fonte: Banema.)
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Aglomerado. Derivado da madeira formado pela colagem de particulas

diversas dimensdes entre si, por calor e por pressao.

Figura 29- Aglomerado Standard. (Fonte: Banema.)

MDF. Sao fibras de madeira, aglutinadas com resinas e prensadas a alta
pressao.

Figura 30- MDF Standard. (Fonte: Banema.)

de
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2.4.2 A cortica

A cortica é a casca do sobreiro o que significa que € um material vegetal 100%
natural (Figura 31). Por esse motivo e também pelas suas caracteristicas fisicas
e estéticas, tem sido utilizada e apropriada pelo Design para a concegéao de
variadas tipologias de produtos. Entre as suas diversas -caracteristicas
destacam-se a leveza, a elasticidade, a resisténcia a compressido, a
impermeabilidade, a capacidade de isolar termicamente e acusticamente, a

biodegradagao e a suavidade ao toque (Corticeira Amorim, 2023).

Figura 31- Cortiga na sua forma original. (Fonte: Site APCOR.)

“Tudo isto faz com que este material tenha granjeado um poder de atragdo

notério.” (Amorim, 2023).

A combinagao da cortica com outros materiais torna-se um facto diferenciador
em qualquer circunstancia, assumindo uma importancia crescente, em areas

como a arquitetura e a construgdo, mas também no design.

Segundo o conceituado designer inglés Jasper Morrisson, citado no site da
empresa Amorim (2023), a cortica € um material “(...) certamente digno de
atencéo no design. O seu apelo reside na conjugag¢ao do encanto de um mundo
mais antigo com as capacidades técnicas de um mundo novo.". (Corticeira
Amorim, 2023)
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Caracteristicas da cortica convenientes para a sua implementacéo (Figura 32):
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Figura 32- Caracteristicas da cortiga. (Fonte: Site Magna Natura.)

A implementagdo deste material no projeto foi focada em algumas destas
caracteristicas como a cor devido ao facto de criar um contraste com uma
madeira escura e a textura do material pela sua suavidade ao toque e pela

capacidade de amortecimento.

2.4.2.1 Versatilidade da cortica

Devido as caracteristicas da cortica, a sustentabilidade, a durabilidade e a
versatilidade, a sua utilizagdo em mobiliario tem vindo a ser cada vez mais
implementada. Para além de caracteristicas praticas, associadas a leveza, a
forgca, a resisténcia, bom isolamento e absor¢ao de som, € hipoalergénica e

resistente ao bolor, mofo e pragas. (HZCORK, 2025)
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Atualmente, as propriedades da cortica sdo amplamente exploradas por

designers, arquitetos e engenheiros. (Corticeira Amorim, n.d.)

Esta exploracédo permite que a cortica seja implementada ndo s6 em mobiliario,
mas como também em automodveis, comboios, navios, avides, autocarros, no

mundo desportivo e na area da saude. (Corticeira Amorim, n.d.)

Alguns exemplos de novas implementacgdes da corti¢a incluem a Prancha de surf
(Figura 33). Este projeto resultou de uma parceria da Mercedes-Benz Portugal e
com a Corticeira Amorim. Foi desenvolvida uma prancha de surf projetada para
o desafio das ondas da Nazaré, e para ser utilizada pelo surfista Garret

McNamara (Corticeira Amorim, n.d.)

futures,

Figura 33- Prancha de surf desenvolvida em parceria entre a Mercedes-Benz e a Corticeira Amorim.
(Fonte: Corticeira Amorim.)

Outro produto que beneficia das caracteristicas da cortica, sdo as Palmilhas,

peca que reveste interiormente a sola do calgado (Figura 34). A leveza, o
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isolamento térmico e o desempenho para garantir o conforto sdo caracteristicas
da cortica que caracterizam este produto. A distribuicao da pressao ao longo da
palmilha cria um efeito amortecimento, permitindo ao pé que respire o que cria

um efeito de controlo de temperatura. (Amorim Cork Solutions)

Figura 34- Palmilhas da linha FootCork. (Fonte: Amorim Cork Solutions.)

7

Em alguns Brinquedos (Figura 35) a cortica é utilizada pelo seu caracter
sustentavel e natural. A Korko, foi fundada em colabora¢ado da Hape e da Amorim

e apresenta no seu portfolio varios exemplos. (Korko, n.d.)

Figura 35- E-Cork Racer, blue. Desenvolvido pela Korko, uma colaboragdo entre a Hape e a Amorim.
(Fonte: Korko, n.d.)

A Corkeen by Amorim é uma empresa da Corticeira Amorim, que desenvolve

solugdes especializadas em protegdes de quedas em parques infantis (Figura
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36). (Corkeen, n.d.). “As propriedades da cortica criam uma superficie
confortavel e sobretudo uma absorgdo aos choques, criando um ambiente

seguro.” (Corkeen, n.d.)

WY

Figura 36- Parque de diversées do Iberostar Waves Gaviotas Park Hotel, llhas Canarias, Espanha.
(Fonte: Corkeen, n.d.)

2.4.2.2 Industria e mercado corticeiro

Nos dias de hoje as industrias mais influentes em Portugal sdo a Corticeira

Amorim, a Sofalca e a Granorte.

A Corticeira Amorim é lider mundial no setor da cortica, € uma entidade com uma
estratégia muito bem definida e determinada e ja conta com 30 000 clientes pelo

mundo.

Desde cedo foi notério o potencial que esta matéria-prima apresenta, e por isso,
investiu e investe na investigagao & desenvolvimento, na inovagao e no design
aumentando produtos, objetos e solugbes, satisfazendo da melhor forma as
necessidades dos consumidores e das diferentes industrias, entre elas, a
industria aeroespacial, automodvel, construcdo, desporto, energia, design de

interiores e vinhos, entre outras industrias. (Corticeira Amorim, 2023)

45



Estatisticamente, e relativamente ao ano de 2021, esta industria alcangou um

volume de negdcios de 1853 milhdes de euros. (Setor da Cortica. 2023)

Entre 2011 e 2022 as exportagdes mundiais da cortica tém vindo a crescer
rapidamente, aumentaram em 60%, ultrapassando os 2000 milhdes de euros,

sendo a corti¢ca natural 3% a 5% deste valor (Figura 37).

Milhdes €
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Fonte: International Trade Centre (2023).

Figura 37- Exportagéo da cortica. (Fonte: APCOR.)

Portugal € o principal exportador de cortica a nivel mundial, seguido pela

Espanha e Francga (Tabela 2).

Tabela 2- Principais exportadores de cortiga. (Fonte: APCOR.)

- 2011 2022 Variacio
10"6 € % 10"6 € % 2011-2022
Partugal 816 62,3% 1220 58,5% 49.5%
Espanha 217 16,6% 413 19,8% 90,4%
Franca 51 3,9% 109 5.2% 1127%
Italia 50 3,8% 68 3.3% 37 1%
China 13 1,0% 37 1.8% 193 .0%
Alemanha 34 2,6% 28 1,3% -17.6%
EUA 26 2,0% 25 1.2% -2,5%
Chile B 0.4% 21 1.0% 286,5%
Marrocos g 0,7% 20 1,0% 139,3%
Poldnia 4 0,3% 18 0,8% 339,7%
Total 10+ 1224 92,0% 1959 94,0% 60,0%

Fonte: International Trade Centre (2023).
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2.4.3 Mobiliario que incorpora cortica

Devido as caracteristicas da cortica a sua implementagdo tem ganho cada vez
mais popularidade no mobilidrio. A leveza, a forca e a resisténcia séo

propriedades que tornam a sua integragdo uma boa escolha no mobiliario.

E implementada em diversas pecas de mobiliario como cadeiras, mesas,
secretarias e arrumacgao. (HZCORK, 2022)

Alguns produtos que incorporam cortica sdao descritos abaixo.

O Aparador Anna de sala de estar em madeira (Figura 38) foi fabricado em

2023, e projetado por Matteo Congiu para a marca OTQ. (Archiproducts, n.d.)

Figura 38- Imagem A: Aparador Anna- OTQ, em madeira e cortiga. (Fonte: Archiproducts.) Imagem B:
Detalhe do aparador, interior e gaveta. (Fonte: OTQ.)

Com as dimensdes de 220cm de largura x 40 cm de profundidade x 50cm de

altura, possui uma estrutura em madeira de carvalho com acabamento natural,

47



e pernas de madeira pintadas de dourado. (Archiproducts). A cortiga surge como

revestimento no nicho superior e também no interior das gavetas.

A Colecao Cross (Figura 39) é composta por mesas de centro projetadas por

Patrick Norguet para a marca Ethimo e fabricadas em 2022 (Archiproducts, n.d.).

(A)

(B)

Figura 39- Imagem A: Mesas de centro, em madeira, cortica e vidro. Imagem B: Detalhe dos tampos das
mesas em cortiga. (Fonte: Archiproducts.)

Estas mesas estao disponiveis em 3 tamanhos e com as dimensdes de 100cm

didmetro x 33cm altura; 60cm didmetro x 43cm altura; e 40cm didmetro x 54.5cm
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altura. Com uma estrutura em madeira de teca natural, a cortica preta foi

adicionada ao tampo e coberta por um vidro. (Ethimo, 2022)

A Colecgao Cork. (Figura 40) exibe uma mesa de jantar fabricada em 2020, e

projetado por Tom Dixon. (Archiproducts, 2020)

(B)

Figura 40- Imagem A: Mesas de jantar da cole¢do cork, em madeira e cortica. Imagem B: Detalhe do
tampo da mesa em cortiga. (Fonte: Archiproducts.)

A mesa de jantar que integra esta colegédo tem as dimensdes de 300cm de
comprimento x 79 de largura x 72 de altura.

Possui o topo em Cortica, MDF, contraplacado e madeira com acabamento
castanho e 6leo mate. A base em Cortica, MDF, contraplacado e madeira com

acabamento castanho e 6leo mate. (Tom Dixon, 2023)
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Mesa de jantar redonda. (Figura 41) Fabricado em 2020, projetado por Tom

Dixon. (Archiproducts)

(A (B)

Figura 41-Imagem A: Mesas de jantar redonda da colegéo cork, em madeira e cortica. Inagem B: Detalhe
do tampo da mesa em cortiga. (Fonte: Archiproducts.)

A mesa de jantar redonda da colegcéo cork tem as dimensdes de 120 cm de
didmetro x 72 de altura, com um topo em Cortica, MDF, contraplacado e madeira
com acabamento castanho e 6leo mate. A base em Cortica, MDF, contraplacado

e madeira com acabamento castanho e 6leo mate. (Tom Dixon, 2023)

A Banqueta/ mesa de centro Degree em cortica (Figura 42).

Fabricado em 2011, projetado por Patrick Norguet para a marca Kiristalia.
(Archiproducts)
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(A)

(B)

Figura 42- Imagem A: Banqueta/ mesa de centro Degree, em polipropileno e cortica. Imagem B: Outras
combinagbes da banqueta. (Fonte: Archiproducts.)

Esta peca possui diferentes fungdes, podendo ser considerada uma banqueta,
uma pequena mesa, uma mesa de cabeceira, um assento ou uma caixa de

arrumacao. (Archiproducts)

A dimenséao deste produto é de 38cm de comprimento x 38cm de largura x 33cm

de altura.

Com um corpo em polipropileno preto revestido a cortica. Base com polipropileno

preto. (Kristalia, n.d.)
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3 A empresa Atitude Mobiliario

3.1 A Empresa

A empresa Atitude (Figura 43) foi fundada em 1973 com o nome de Joaquim
Nunes & Santos, Lda, e com o objetivo de “produzir mobiliario de estilo classico
em madeira maciga, utilizando uma cuidadosa e criteriosa sele¢éo das melhores
matérias-primas e um rigoroso controlo de qualidade, tanto na sua produg¢éo

como no seu acabamento.” (Atitude Mobiliario, 2011).

A
ATTTUDE

FURNITURE

Figura 43- Logotipo Empresa. (Fonte: Site empresa.)

Em 2003 é criada a Empresa Atitude |l - Comércio e fabrico de Mobiliario, Lda.
Uma empresa de dominio familiar que tem o objetivo de dinamizar, inovar, e
acompanhar as tendéncias mais atuais, e constituida por uma equipa que aplica
0 seu conhecimento e profissionalismo na ‘producdo de moveis funcionais,
confortaveis e requintados.” (Atitude Mobiliario, 2011). Em 20 anos a empresa
consolidou-se no mercado nacional, encontrando-se a exportar para paises do

continente europeu. (Atitude Mdveis, n.d.)

A empresa identifica como principal concorréncia pequenas a médias empresas
que produzem mobiliario em pequena escala, constituidas sobretudo por
artesdos que aplicam a sua arte e o seu conhecimento nas pegas de mobiliario.
Empresas como a Vitorino Brito, a Polignum e a Simca sao suas referéncias
ainda que a ambicdo da empresa se projete para mercados ocupados por
empresas portuguesas como a Boca do Lobo, a Antarte, a Brabbu, e a Pedro

Sousa Design.

A empresa apresenta algum do seu mobiliario no site que mostra uma identidade

num estilo classico e muito tradicional. Com a predominancia do uso de madeiras
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escuras e acabamentos envernizados, de linhas retas, de robustez na sua forma,
de detalhes que refletem o trabalho artesanal, o desenvolvimento de linhas
completas focadas na qualidade, durabilidade e funcionalidade, sdo estas as

caracteristicas que identificavam a marca (Figura 44).

Figura 44- Mobiliario classico e tradicional produzido pela empresa. (Fonte: Site empresa.)

Atualmente, a marca ja mostra a sua identidade de uma forma mais recente e
atual nunca esquecendo a base da qualidade, durabilidade e funcionalidade.
Através do Facebook, as pecas de mobiliario que apresentam ja possuem um
design moderno e criativo reflexo de uma ousadia maior, com diferentes texturas,
cores e formas (Figura 45). A simplicidade nas linhas sdo algumas

caracteristicas que a marca vem a absorver e utilizar cada vez mais.
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Figura 45- Mobiliario recente. (Fonte: Facebook.)

3.2 Missao e Valores

A missao da Atitude é proporcionar ao cliente uma resposta eficaz a sua
necessidade primando pela durabilidade, funcionalidade e estética, aliando a

tradicdo e a inovacgao no fabrico de mobiliario de qualidade.

Procurando evoluir a cada projeto a que se dedicam, ndo respondendo apenas
numa resposta técnica, mas também na criatividade aproveitando o

conhecimento de cada artesédo que faz parte da equipa.

3.3 Aequipa

A equipa é gerida pelo Sr. Manuel Fernando Pinto dos Santos, e constituida
maioritariamente por marceneiros e carpinteiros. E uma equipa com 14 pessoas
que se dedicam a diferentes areas. Nesta equipa o pessoal organiza-se por
diferentes areas sendo elas, a lacagem constituida por trés elementos, o
folneamento constituido por um elemento, o corte constituido por trés pessoas,
a montagem constituida por trés pessoas, a aplicagao das ferragens constituida
por dois elementos e a sec¢do dos acabamentos composta por dois elementos.

54



3.4 Atividade

A atividade que a empresa desenvolve um processo com o objetivo de ter bons
resultados e consequentemente alcangar o sucesso que pretende. Numa
primeira fase, a fase de consulta inicial, a empresa € contactada por particulares,
empresas, lojas, arquitetos ou designers em que estas entidades apresentam a
ideia que tém, apoiada de fotografias e desenhos de forma a serem claros e
obterem uma melhor analise da empresa, a qual entra em contacto e agenda

uma visita técnica.

Posteriormente, na fase de projeto e orgamento, a empresa elabora e apresenta
um orgamento gratuito e desenvolve o projeto, prevendo o resultado final
garantindo nesta fase a possibilidade de realizar ajustes, escolher materiais de
acordo com o gosto do cliente e o orgamento, e controlar a qualidade do trabalho

e dos acabamentos.

Na fase seguinte, a fase de producdo, o cliente aprova o projeto final e o
respetivo orcamento. De seguida a empresa comeca a fabricar os moéveis

personalizados.

Na ultima fase, de entrega e instalagdo, com os moveis concluidos a equipa
agenda uma data e horario para entregar e instalar no espago. A empresa
garante que as pecgas sejam montadas e instaladas corretamente para que os

clientes desfrutem dos moveis finais.

3.5 Recursos
A empresa depende de variados recursos para que o sucesso seja efetivamente
atingido.

No ambito de recursos materiais a empresa utiliza madeira maci¢ga, como o
pinho, e derivados da madeira como aglomerados de particulas e de fibras
(MDF) ou contraplacado. Utiliza também materiais como a cortica (folha, placa

ou rolo), metais para acabamentos ou pés, e tecidos para estofados ou
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revestimentos. Para acabamentos e montagens s&o usadas tintas ou vernizes e
componentes de montagem, entre eles, dobradigas, corredigas, parafusos e

pregos.

Quanto a recursos tecnolégicos a empresa utiliza alguns softwares para
apresentar ao cliente solugdes e ideias. A empresa atualmente ja possui um novo
site, mais atual, completo e intuitivo que apresenta mais do seu trabalho aos
clientes, e em paralelo partilha no Facebook regularmente projetos realizados ao
longo da semana, o que cria uma maior proximidade com o cliente e mostra as

capacidades e resultados enquanto empresa.

Relativamente a recursos de produgao € de salientar que a empresa esta
equipada com equipamentos industriais essencialmente tradicionais como
serras, furadores, tupias, prensas e tornos, organizados num modelo de
produgao por encomenda, que € distribuido por varias etapas, em fungao da
tipologia do edificio onde esta instalada. No segundo piso s&o realizados
processos iniciais do fabrico como o corte das madeiras, a fresagem, a furagao,
o folheamento e a montagem da estrutura dos moveis, enquanto no primeiro piso
sao realizados os processos de acabamentos como pinturas, envernizamento,
embalamento, sendo também uma area destinada aos armazenamentos de

madeiras e derivados.

No que diz respeito ao setor de montagem de componentes e acessorios sao
utilizados equipamentos manuais e elétricos como aparafusadoras,

entalhadoras, pistolas de pregar e de agrafar, grampos e pincéis.
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4 Desenvolvimento do Projeto
4.1 Projeto 1- Aparador

Briefing 1:

O projeto com a Empresa Atitude surgiu num desafio aos estudantes do 1° ano
do mestrado Design Integrado do IPVC para conceber novas propostas de
mobiliario na qual se incorporasse no seu desenho, a cortica de modo a valorizar
o produto final. Uma vontade de renovar e transformar a sua identidade, com
novos produtos e solugdes de mobiliario com a ambigao e o intuito de expor em

algumas feiras do setor posicionando-se de outra forma no mercado.

No seguimento deste desafio surge a proposta do Aparador Barcelona, um
aparador de sala de jantar que combina uma dinamica de linhas retas com a
elegancia da sobreposicédo da cortica na madeira. Um mdvel com quatro portas
com prateleiras para acomodar uma baixela e uma gaveta destinada ao faqueiro
de ocasides especiais. O nome do aparador surge da organizagao das ruas da
cidade de Barcelona, a combinagao das linhas em cortiga encaixa na vista aérea

da cidade.

O aparador incorpora a cortica e torna-a no elemento de destaque pelo contraste

com a madeira de Nogueira, mas também pelas suas propriedades de textura.

Comecando na analise do briefing proposto pela empresa procedeu-se ao
desenvolvimento de uma pesquisa (Figura 46) com o objetivo de ganhar o

maximo de conhecimento de forma a obter o melhor resultado possivel.
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Figura 46- Referéncias de interiores e mobiliario para o desenvolvimento do aparador. (Fonte: Autora.)

Sendo a inspiragdo e o ponto de partida para o aparador, as obras da artista
Hannah Polskin (Figura 47).

(B)

(C)
Figura 47- Imagem A: Naked Triptych 1, com borda de madeira exposta a separar a tinta preta e branca.

Imagem B: Triptych 2, em cor areia sobre branco com borda exposta de madeira crua. Imagem C: Burl
Triptych, em tinta acrilica branca com borda a separar a tinta branca. (Fonte: Hannah Polskin.)
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A artista pinta com tinta acrilica a madeira. Esta sobreposi¢ao cria uma ilusao de
otica que visualmente despertou interesse. A obra Burl Triptych 2 (Figura 48) foi
uma referéncia tendo em conta a combinacao de linhas e materiais, e indo de

encontro ao conceito do aparador.

B 4 f [ m ’
{ y x ) ‘
I\ €~ | 4 i
i §§ = 2 | "ﬁ\ J |
4 R 3 - =
» M ~D|
L g e 5 B W™ y Y
f <) \ |
1 14
% Jl 4 L]
e rest® ’*._J; any "
s AT SR - it i

Figura 48- Burl Triptych 2 de Hannah Polskin, tinta acrilica sobre madeira. (Fonte: Site Hannah Polskin.)

ApOs a pesquisa seguiu-se para a definigdo do conceito e respetivos esbogos

com a ideia de sobrepor a cortica ha madeira.

Depois de interiorizar as ideias, os esbocgos da (Figura 49) mostram os principais

resultados e com mais potencial para responder as necessidades do projeto.

Figura 49- Esbogos aparador. (Foto: Autora.)
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Depois de escolhida a ideia que teria a melhor capacidade de enaltecer o
material que é a cortica, prosseguiu-se ao desenvolvimento de modelos
tridimensionais (Figura 50) e em seguida os desenhos técnicos detalhados do
movel (Anexo 1). Durante este processo foram alteradas algumas caracteristicas

que implicariam com a funcionalidade do mével, de modo a melhora-lo.

(A)

(B)

Figura 50- Primeira proposta do aparador. Imnagem A: Vista geral. Inagem B: Interior da gaveta. (Foto:
Autora.)

Posteriormente, foi criada uma maquete a escala 1:5 (Figura 51), na qual se
incorporaram na sua construcdo os materiais reais ou outros de aparéncia

idéntica aos propostos.
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Figura 51- Maquete a escala 1:5 do conceito final. (Foto: Autora.)
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Este foi o resultado apresentado a Empresa Atitude, e selecionado para

prototipar a escala real (Figura 52).

APARADOR BARCELONA

ATITUDE MOBILIARIO

(A)
—_—
Aparador de sala de jantar que
combina uma dinamica de linhas
com a elegancia da sobreposi¢do da
cortica na madeira.
Quatro portas com prateleiras para
acomodar uma baixela e uma gaveta
destinada ao faqueiro de ocasites
especiais.

—
(B)

Figura 52- Panfleto de apresentagdo do Aparador. Imagem A: Frente. Imagem B: Tras (Foto: Autora.)
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Depois de apresentada e selecionada foi realizada outra reunido na ESTG-
IPVC, para uma analise aos detalhes técnicos, realizando alguns ajustes

otimizando a qualidade e a funcionalidade do maével.

Neste sentido as alteragdes efetuadas para se seguir a prototipagem foram as

seguintes (Anexo 2):

¢ Na gaveta principal foram fixadas as extremidades, para que se tornasse

um ponto menos fragil;

e O comprimento do moével foi alterado de 2 500mm para 2 000mm para

facilitar a sua movimentagao para ambientes de dificil acesso;

e A estrutura dos pés do movel foi alterada para garantir o sustento do

movel;
e Criagao de 2 gavetas interiores;

o Criacdo de separadores de talheres para os patamares superiores da

gaveta principal.

Estas alteracdes foram realizadas e validadas na seguinte reunido realizada na
Empresa Atitude (Figura 53), através das novas modelacbes e da apresentacao

do detalhamento técnico corrigido.

Figura 53- 22 Reunido realizada na empresa onde participaram o Sr. Manuel Santos e o Sr. Pedro
Martins, o professor Jodo Martins, e as discentes Andrea e Teresa.
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Nesta mesma reunido foi nos apresentada a empresa, as suas instalagdes, a
sua dinamica de producgéo e ainda o showroom (Figura 54), ficando a conhecer

nesta altura o processo que o aparador iria seguir.

(B)

(D)

Figura 54- 22 reunido com a empresa. Imagem A: Ferramentas. Imagem B: Instalagbes. Imagem C: Area
folheamento. Imagem D: Visita ao showroom. (Foto: Jodo Martins.)

Posto isto, nesta fase com tudo alinhado iniciou-se a prototipagem do aparador.
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Em sintese, o processo do aparador desde o briefing até ao inicio da

prototipagem foi o do seguinte fluxograma (Figura 55):

METODOLOGIA
Aparador

Esbocos e definicéio de conceitos

¥
Escolhido para prototipagem

1# Reunido: detalhes técnicos

Alteracdes realizadas

Novas modelactes e desenhos

Inicio prototipagem

Figura 55- Processo Aparador (Fonte: Autora.)
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Posteriormente foi realizada uma reunido com a empresa onde foi analisado o
protétipo que estava em desenvolvimento, e consequentemente, acertar

pormenores com o objetivo de o melhorar (Figura 56).

Figura 56- Detalhamento protétipo, nesta reuniao foram acertadas as alteragbes que foram anteriormente
mencionadas. Entre elas, as extremidades das gavetas que foram fixadas, 2%reunido. (Foto: Jodo
Martins.)

Nesta fase a unica mudanca efetuada foi nos pés do aparador, uma vez que, por
questdes de facilidade de execugao e de custos realizaram-se em madeira de
pinho macigo (Figura 57) em vez de ago inoxidavel. Os pés foram alterados
formalmente sem afetar a sua estética, uma vez que nesta altura se idealizava
que no fim o acabamento da madeira macica se assemelhasse ao aspeto do aco

através de uma pintura dos mesmos.

Figura 57- Pés do aparador em forma de cruz para uma melhor estabilidade do mével (Foto: Autora.)
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4.2 Materiais e técnicas produtivas

Apods o detalhamento do produto e da respetiva aprovacdo dos desenhos
técnicos, materiais e funcionalidades a empresa procedeu ao inicio da

prototipagem.

Comecou-se por cortar e identificar cada componente cortado em placa de MDF
standard com 19 mm de espessura que constitui a estrutura do mével, utilizando
a esquadrejadora, a tupia e a fresadora consoante as operagdes necessarias em
cada componente. Com ajuda de um esquadro e de uma faca propria, cortou-se
a folha de madeira de Nogueira, e em seguida aplicou-se sobre os componentes
de MDF, com cola, usando a prensa para obter as pecas folheadas conforme

pré-definido nos desenhos técnicos.

Uma vez folheados todos os componentes, seguiu-se a montagem dos mesmos,
usando cola e parafusos, de modo a obter a estrutura base do aparador,
composta pelo fundo, as ilhargas, as divisorias e o tampo conforme ilustrado na

figura 58.

Figura 58- Processo desenvolvido para a construgao da estrutura do aparador. (Foto: Facebook Atitude.)
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Em seguida foram cortadas as costas e a pecga frontal onde batem as portas e a
gaveta em MDF standard de 19 mm. As costas foram folheadas com folha de
madeira de Nogueira. Para folhear a peca frontal foi necessario cortar a folha de
cortica- cork rol- ref? PEAR RH com x-ato e prensar sobre a peca em MDF
(Figura 59). Posteriormente foram cortados os pés do movel em madeira macica
de Pinho.

Figura 59- Aplicagdo da peca frontal e das costas no aparador. (Foto: Jodo Martins.)
De seguida, foram cortados os restantes componentes em aglomerado de
particulas de 16mm, entre eles as portas, as prateleiras e as gavetas do
aparador. Para estes componentes foi também cortada a folha de Nogueira e

procedeu-se ao folheamento das mesmas.

Foi cortada a folha de cortiga que reveste as gavetas e aplicada nos

componentes de aglomerado de particulas.

Apés este passo, foram construidas as gavetas, tanto a principal como as duas
que integram o interior do movel. Foram cortados e folheados os separadores de

talheres da gaveta principal.
Foi colocada a iluminacéao interior, em armadura Led slim 36w 6400k.

Foram aplicadas as ferragens (dobradicas e corredigas) e foram montadas as

portas e as gavetas.
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Por fim, como acabamento foi aplicado um tapa-poros Polifond 30-E e

catalisador, uma subcapa de poliuretano transparente e um verniz acrilico mate.

4.3 Projeto 2- Linha de mobiliario
Briefing 2:

Sendo um dos objetivos da empresa criar uma linha de mobiliario diferenciadora
da concorréncia incorporando a cortica no seu desenho, surgiu este projeto com
o objetivo de desenvolver uma linha de mobiliario que desse continuidade ao
conceito do 1° mével (projeto anterior) continuando-se a desenvolver em parceria

com a empresa.

Este novo projeto incluiu o desenvolvimento de quatro moveis que constituem

uma linha completa em conjunto com o aparador.

A linha de sala de jantar e sala de estar para além de constituida pelo aparador,
€ também constituida por uma mesa de jantar, por um movel bar, por uma mesa

de centro e por um movel de televisao.

Todos estes moveis se familiarizam e mantém o conceito inicial, na qual a cortica

se destaca entre os demais materiais constituintes.

69



4.4 Metodologia

Neste projeto a metodologia adotada segue a mesma linha que foi adotada para
o desenvolvimento do projeto do aparador. Desta forma a metodologia foi

aplicada em cada peca de mobiliario (Figura 60).

METODOLOGIA

Linha de mobiliario

+
Pesquisa Visual
Andlise das propostas esbocadas

Desenvolvimento das propostas em
Softwares 3D
Analise das propostas 30

Apresentacio das propostas a
entidade empresarial: discussio
conceitos

Prototipagem em Softwares 3D
Analise das solugtes

Preparacio de desenhos e
especificactes

Maquetes

Figura 60- Processo Linha de mobiliario. (Fonte: Autora.)
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4.5 Esbogos

Nesta fase iniciou-se uma pesquisa alargada sobre cada tipologia de movel,
resultando nos moodboards das Figuras 61, 63, 65 e 67. Em seguida comegou-
se a desenvolver esbogos de propostas que poderiam incorporar a linha de
mobiliario (Anexo 3). Cada desenho tinha o objetivo de encontrar a melhor

solugéo para a forma ideal de cada peca.

Movel Bar

Figura 61- Moodboard criado para o Mével Bar. (Foto: Autora.)
Para o Movel Bar, pode-se verificar a importancia de incluir uma garrafeira, um
tabuleiro, uma area para guardar copos e uma area para utensilios. Surgiu desta
forma a ideia de desenvolver um mével que permitisse ao utilizador preparar a

sua bebida, tendo a sua disposi¢ao tudo o que precisa assim que abre o mével.

71



Resultando no esbogo da Figura 62, na qual se incorporaram os elementos
referidos anteriormente, entre eles a garrafeira, o tabuleiro, espago para copos

e utensilios.

(A)

(B)

Figura 62- Esbog¢o do Mével de Bar. Imagem A: Vista geral. Inagem B: Especificacbes do interior. (Foto:
Autora.)
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Mesa de centro

=

Figura 63- Moodboard criado para a Mesa de centro. (Foto: Autora.)

Para a Mesa de centro, a ideia inicial era de um modvel que pudesse ser

constituido por médulos. O que resultou no esbogo da Figura 64.

Figura 64- Esbogo da Mesa de centro. (Foto: Autora.)
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Mével TV

Figura 65- Moodboard criado para o Mével de TV. (Foto: Autora.)

No caso do movel de televisdo a ideia inicial era esconder fios e equipamentos,
a solucao encontrada foi a da Figura 66, na qual foi criado um espaco onde o
utilizador pode escolher o que colocar, seguindo o conceito de esconder os
equipamentos, colocando-os na porta rebativel, ou criando um espago de

decoracao.

Figura 66- Esbog¢o do Mével TV. (Foto: Autora.)
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Mesa de jantar

Figura 67- Moodboard criado para a Mesa de jantar. (Foto: Autora.)

No caso da Mesa de Jantar, procurava-se desenvolver um mével mais simples

dado a estética mais complexa dos restantes moveis.

Resultando no esbogo da Figura 68, o conceito deste movel era que as linhas
em corti¢a tivessem uma fungao, na qual transmitissem uma ligagdo no momento
de refeicdo. Numa mesa que foi pensada para 6 pessoas, quando todas
sentadas existe linhas de ligagao entre cada uma, simbolizando o convivio deste

momento.

Figura 68- Esbogo da Mesa de jantar. (Foto: Autora.)
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Apos o desenvolvimento destas ideias partiu-se para uma fase de analise das
primeiras propostas esbogadas. Depois de analisadas realizou-se uma
modelagao tridimensional (Figura 69), com o objetivo de fazer uma leitura mais
clara de cada uma das pecas e analisar a sua identidade quando colocadas ao
lado do mével base deste projeto, o aparador.

Figura 69- 12 Modelag&o. (Foto: Autora.)
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4.6 Visita a Atitude e ao IPV
4.6.1 Visita Atitude

Depois de desenvolvidos os esbogos para este projeto visitou-se a empresa para

realizar uma 32 reuniao de discussao conceptual (Figura 70).

Figura 70- 3% reunido com a empresa. (Foto: Jodo Martins.)

Nesta visita também foi analisado o protétipo que estava em desenvolvimento, e
consequentemente, discutidos pormenores para o melhorar. Na mesma visita
foram apresentados todos os esbocos realizados (Anexo 3) e apoiados na

modelagao tridimensional criada para analisar a identidade das solug¢des criadas.

4.6.2 Visita ao Departamento de Engenharia de Madeiras do IPV

Foi realizada uma visita ao Departamento Engenharia de Madeiras localizado na
Escola Superior de Tecnologia e Gestao do Instituto Politécnico de Viseu em
julho de 2024 no qual os orientadores da tese sdo docentes, da Licenciatura em
Tecnologia e Design de Mobiliario. Esta visita permitiu conhecer os principais

equipamentos laboratoriais disponiveis, ndo s6 0s que servem de apoio as aulas,
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mas também os que sdo utilizados exclusivamente para o desenvolvimento de
projetos de investigagdo. De salientar a visita as instalagdes do Laboratorio de
Tecnologias para a Industria da Madeira e do Mobiliario (Figura 71) que integra
o Centro de Investigagdo Tecnologica de Engenharia de Madeiras e Mobiliario
(CITEMM).

Esta visita ao instituto dividiu-se em trés fases, sendo que na primeira foram
visitadas as instala¢des do Instituto e numa segunda fase o LTIMM que integra
uma oficina e espacos com equipamentos dedicados a realizacdo de ensaios
mecanicos, ensaios fisicos e quimicos de materiais. A oficina esta devidamente
equipada com maquinas industriais (tragador, serra-de-fita, garlopa,
desengrossadeira, tupia, furador horizontal, furador de corrente, respigadeira,
fresadora copiadora vertical, molduradora, prensa de alta-frequéncia,
esquadrejadora, multifuradora, orladora, centro de maquinagdo CNC
multifuncdes, lixadora-calibradora, cabine de pintura com cortina de agua), onde
sao realizados os protétipos e algumas maquetes de maior escala, pelos alunos
do curso de Tecnologia e Design de Mobiliario, sob supervisdo dos docentes e
de técnicos. A realizagcdo de maquetes de escalas mais reduzidas é efetuada
num espaco equipado com impressoras 3D, CNC de corte por laser, CNC de

corte por fio quente e CNC fresadora.

Por outro lado, visitaram-se também os ateliers onde decorrem as aulas de
orientagcdo dos projetos de mobiliario, onde foi possivel ver e analisar alguns
esbocgos, maquetes, modelos e protétipos de alguns trabalhos em curso e outros

concluidos, realizados pelos alunos.
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Figura 71- Visita IPV. (Foto: Jodo Martins.)

E numa terceira fase, a visita foi dedicada a orientacdo dos trabalhos ja

desenvolvidos e a desenvolver, com vista a evolu¢ao da tese (Figura 72).

Figura 72- Parte da visita para desenvolvimento da tese. (Foto: Jodo Martins.)

4.7 Modelagao

Movel Bar

O Moével de Bar (Figura 73), no seu volume utilizavel, é constituido por duas
portas e uma gaveta principal. Com uma estrutura em MDF standard de 19 mm,
folneada com madeira de Nogueira, e interior em aglomerado de particulas de
16 mm, revestido com madeira de Nogueira. Com detalhes em folha de cortica,

aplicada no exterior do corpo do mével, no adorno e no fundo das gavetas.

O interior do mével (Figura 74) é constituido por uma prateleira removivel, um
tabuleiro para apoio de preparagao de bebidas, uma gaveta para armazenar os

utensilios de preparacao das mesmas (Figura 76) e uma area de garrafeira
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(Figura 75). O interior do movel de bar € iluminado com leds Armadura LED SLIM

36W 6400K. Com pés em aco inoxidavel.

Com dimensdes gerais de 1100 mm x 1620 mm x 420mm.

g

Figura 73- Mével Bar. (Foto: Autora.)

80



Figura 74- Interior do moével de bar desenvolvido. (Foto: Autora.)

Figura 75- Garrafeira do movel para 12 garrafas. (Foto: Autora.)
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Figura 76- Tabuleiro de preparacéo de bebidas do lado direito e gaveta para utensilios de preparacédo das
mesmas ao lado esquerdo. (Foto: Autora.)

Mesa de centro

A Mesa de centro (Figura 77) é constituida por duas gavetas (Figura 78) e um
cesto lateral (Figura 79). Com uma estrutura em MDF standard de 19 mm,
folneada com madeira de Nogueira e gavetas em aglomerado de particulas de
16 mm, revestido com madeira de Nogueira com fundo em cortiga. Com um cesto
em aglomerado de particulas de 16mm revestido com folha de cortiga, para

armazenar alguns produtos.
A mesa assenta sobre uma placa de MDF standard de 19 mm revestida a cortiga.

Com dimensdes gerais de 1050 mm x 420 mm x 650mm.
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Figura 77- Mesa de centro desenvolvida. (Foto: Autora.)

Figura 78- Gavetas laterais. (Foto: Autora.)
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Figura 79- Cesto lateral revestido a cortiga. (Foto: Autora.)

MOVEL TV

O Mével de TV (Figura 80) é constituido por uma area aberta (Figura 81), duas

portas (Figura 82) e uma gaveta (Figura 83).

Com uma estrutura em MDF standard de 19 mm, folheada com madeira de
Nogueira, e interior em aglomerado de particulas de 16 mm, revestido com

madeira de Nogueira.

Com detalhes em folha de cortica, aplicadas no exterior do corpo do mével e no
fundo da gaveta. Com uma base em cortica para criar um ambiente mais

aconchegante.

Com dimensdes gerais de 1500 mm x 400 mm x 400mm.
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Figura 80- Mével TV. (Foto: Autora.)

Figura 81- Area aberta pensada para colocar algum equipamento ou criar uma érea de decoragdo na sala
de estar. (Foto: Autora.)
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Figura 82- Do lado esquerdo uma porta para armazenar produtos, e do lado direito uma porta rebativel
para guardar equipamentos tecnologicos. (Foto: Autora.)

Figura 83- Gaveta revestida a cortiga. (Foto: Autora.)
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MESA DE JANTAR

A mesa de jantar (Figura 84) possui um tampo em MDF standard de 19 mm,

folneado com madeira de Nogueira, e com um adorno sobre o MDF em cortica.
Com uma estrutura de pernas em acgo inoxidavel. (Figura 85)

Com dimensdes gerais de 1800 mm x 750 mm x 1000mm.

Figura 84- Vista de cima da mesa de jantar, com adorno em cortica que cria uma ligacédo entre os seis
lugares quando sentados a mesa. (Foto: Autora.)

Figura 85- Estrutura das pernas da mesa, em ago inoxidavel. (Foto: Autora.)
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4.8 Maquetes Finais

As maquetes finais a escala 1:5 foram construidas a partir de uma placa de MDF

com 3mm de espessura e rolo de cortica de 5mm de espessura.

Para todas as maquetes foram usados os mesmos métodos construtivos, na qual
se desenvolveu uma estrutura interior (Figura 86) com ripas de madeira de pinho
de 12 x 12 x 900 mm.

Figura 86- Estrutura interior criada para o Mével TV. (Foto: Autora.)
A esta estrutura foram fixadas as faces dos mdéveis com agrafos (Figura 87)

fazendo este mesmo processo na cortiga. Posteriormente para o acabamento as

faces foram cobertas com adesivo vinilico com efeito em Nogueira.

Figura 87- Faces fixadas a estrutura com agrafos. (Foto: Autora.)

Os pés do movel foram desenvolvidos em aco inoxidavel 4 mm que foi cortado
com maquina a laser, soldado e posteriormente foram escovadas e polidas para

melhorar o acabamento. (Figura 88)
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Figura 88- Processo de rebarbar as pegas de inox. (Foto: Autora.)

Todos estes processos foram aplicados nas maquetes resultando nas figuras
seguintes. (Figura 89, 90, 91 e 92)

Figura 89- Perspetivas da maquete do movel de bar. (Foto: Autora.)
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Figura 90- Perspetivas da maquete da mesa de centro. (Foto: Autora.)
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Figura 91- Perspetivas da maquete do moével de TV. (Foto: Autora.)
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Figura 92- Perspetivas da maquete da mesa de jantar. (Foto: Autora.)

A maquete realizada anteriormente do aparador de sala de jantar (Figura 93)
foi também melhorada, na qual foi aplicada o adesivo vinilico.
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Figura 93- Perspetivas da maquete do aparador. (Foto: Autora.)
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4.9 Protdétipo

O protétipo desenvolvido (Figura 94) em parceria com a empresa foi um aparador
de sala de jantar com uma estrutura exterior em MDF standard de 19 mm e o
interior em aglomerado de particulas de 16 mm revestido com folha de madeira
de Nogueira.

O aparador possui detalhes em folha de cortica aplicada na frente do mével, no
topo e na lateral direita.

Figura 94- Protétipo desenvolvido. (Foto: Autora.)

Com quatro portas e uma gaveta principal.

A gaveta principal (Figura 95) foi desenvolvida para armazenar um faqueiro
completo, com dois patamares, o patamar central para colocar os talheres
maiores como a concha de sopa ou a faca de bolo, este patamar é mais alto para
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facilitar a organizagdo. E um patamar mais baixo, nas laterais, para os talheres
mais pequenos como as facas e garfos (Figura 96).

Figura 95- Gaveta principal. (Foto: Autora.)

Figura 96- Gaveta principal, detalhe do patamar mais baixo com o separador de talheres. (Foto: Autora.)

95



No interior existem 4 prateleiras removiveis e duas gavetas para armazenar
alguns utensilios. O interior do mével é todo iluminado com leds (Figura 97).

Os pés do aparador foram desenvolvidos em madeira maciga com um
acabamento a representar o ago inoxidavel.

Figura 97- Prototipo desenvolvido, vista do movel aberto. (Foto: Autora.)

Apresentando alguns dos detalhes do mével (Figura 98), é possivel ver os
acabamentos tanto da folha de cortica como da folha de madeira de Nogueira
(Figura 99), as ranhuras que foram desenvolvidas para facilitar a abertura de
portas, o sensor que ativa a iluminagéo interior, em pormenor o tampo do
aparador e o acabamento dos pés (Figura 100).
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Figura 98- Detalhes do protétipo. Canto superior esquerdo: Pormenor do detalhe em cortiga no tampo.
Canto superior direito: Detalhe da ranhura que facilita a abertura de porta. Canto inferior esquerdo: Vista
interior do protétipo focando na iluminagéo interior. Canto inferior direito: Vista interior do aparador, com

destaque a prateleira e a gaveta interior. (Foto: Autora.)
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Figura 100- Pés em madeira maciga. (Foto: Autora.)
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Diferencial de Design:

Figura 101- Aparador de sala de jantar da colegdo Atlantico desenvolvido pela Empresa Atitude. (Fonte:
Site Empresa.)

Figura 102- Protétipo desenvolvido pela empresa Atitude em parceria com a autora. (Foto: Autora.)

O aparador desenvolvido pela Empresa Atitude para a colegao Atlantico (Figura
102) apresenta um estilo classico e tradicional, caracterizado pela aplicagao de
molduras marcantes, um contorno escuro e a aplicagao de puxadores visiveis
em metal dourado.
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Com um acabamento sobre a madeira com uma tonalidade quente e com um
brilho acentuado. Este movel transmite uma robustez maior, sendo mais
ornamentado e decorativo.

O aparador desenvolvido da parceria da Empresa com a autora, representa um
estilo mais moderno e minimalista com a funcionalidade integrada no Design,
com linhas retas e um design geométrico através da forma da cortica.

O contraste entre a madeira escura de Nogueira e o aspeto natural da madeira
cria um visual mais grafico, dando uma identidade ao mével sem recorrer a
ornamentos.

Enquanto um médvel aposta nos detalhes classicos e na presenga marcante, o
outro segue uma linha mais atual, focado na simplicidade e dando destaque ao
Design.

100



5 Conclusoes

Com o terminar do projeto é possivel obter conclusbes das semanas de
desenvolvimento deste trabalho. O desenvolvimento deste projeto permitiu a
mestranda aumentar conhecimentos e desenvolver uma visdo alargada da
pratica profissional na area do Design do Mobiliario. Contribuindo para um
enriquecer na vertente profissional, melhorando em aspetos como a
comunicacgao eficaz e profissional ao aprender termos técnicos e expressdes da

area do mobiliario.

Ao longo do documento foram apresentadas as etapas do projeto desde a altura
em que surge a proposta de trabalhar em parceria com a Empresa Atitude até a
oportunidade de dar continuidade e desenvolver a linha que integra o aparador.
Esta parceria com a entidade parceira foi fundamental para a mestranda, uma

vez que permitiu um crescimento a nivel profissional.

A metodologia adotada neste projeto foi fundamental, sendo intervencionista e
nao intervencionista, de base qualitativa. Esta metodologia permitiu que a
investigacédo seguisse linhas coerentes e de progresso ao longo do tempo de

investigacdo. Dividindo a investigagao por partes.

A investigacado seguiu uma metodologia dividida em 3 partes, sendo elas a 12
Fase de Pesquisa, analise e recolha de dados, a 22 Fase de criagao de hipoteses

satisfatorias e a 32 Fase de Prototipagem, producéo e concluséo.

Na 12 Fase objetivava-se que fosse um momento de adquirir o maximo de
conhecimento possivel acerca de questbes que estavam relacionadas com a
investigacao. Por isso, esta fase permitiu seguir para a proxima com bases de

conhecimento que ajudam no desenvolvimento deste tipo de problematicas.

A 22 Fase foi estruturada para que fosse um momento de criar Hipoteses
Satisfatérias (Cross, 2006) e posteriormente analisadas. Este processo permitiu
que fosse interativo, uma vez que, foi oportuno recuar e avangar quando

necessario para que os resultados fossem os mais positivos possiveis.

101



Ja a 3?2 Fase estimava-se que fosse o culminar do conhecimento e das hipoteses
criadas tendo em conta que nela foi feita uma analise aos resultados em conjunto
com a entidade empresarial e se chegou a um resultado para a investigagao.
Desse resultado, foi importante partir para um desenvolvimento de prototipagem
em modelacao 3D e finalmente preparar para produgao dos produtos estipulados

para a constituicdo da Linha de Mobiliario.

A implementacao desta metodologia trouxe beneficios para a investigagdo, uma
vez que, a partir dela se iniciou o processo de simplificacdo de trabalho por
etapas, divisdo de conteudos e faseamento do estudo. Desta forma, todas as
limitagdes e dificuldades foram facilmente combatidas visto que existiu um

estudo prévio coerente e objetivo.

Este trabalho foi essencial para acentuar os conhecimentos na area do
mobiliario, o conhecimento do material que é a cortica. Para além da
necessidade de pér em pratica o conhecimento em realizar desenhos técnicos e

fichas técnicas que permitem esclarecer todas as duvidas a entidade parceira.

Esta investigacdo permitiu, salientar a importancia de criar parcerias entre
empresas e instituicdo. Experiéncia essa que beneficia as instituicbes, mas
principalmente os alunos. E um projeto que pode ser uma referéncia para futuros
alunos, um despertar de interesse na area do Design de mobiliario e um apoio

para futuras investigacoes.

Em suma, este projeto tornou-se fulcral para o desenvolvimento de
competéncias a nivel profissional e pessoal, salientando a autonomia e o rigor

no projeto e destacando a experiéncia na area.

O contributo do designer neste projeto trouxe o desenvolvimento de uma nova
identidade visual do produto da empresa através disso uma possivel integragcao

da empresa num mercado diferente alcangcando outro publico-alvo.

Perspetivasse que com este projeto se possa evoluir e que a criacdo desta linha
possa vir a ser desenvolvida pela empresa, e eventualmente serem aplicados

outros materiais e acabamentos personalizaveis. Que o conceito desta linha
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possa vir a ser uma referéncia e ser adaptados para criacdo de outro mobiliario.
Para além de que se perspetiva que este protétipo a escala real seja um ponto
de partida e um avango para o produto final, demonstrando rigor e uma
abordagem estratégica para o futuro, apresentando-se em exposigdes e feiras

com vista na possibilidade em desenvolver protétipos da linha ou produtos finais.
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7 Anexos

Anexo 1:
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Figura 103- Desenhos técnicos do mével. (Fonte: Autora.)
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Anexo 2:
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Figura 104- Alteragbes para prototipagem. (Fonte: Autora.)
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Anexo 3:

Movel Bar:
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Mesa Centro:
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Movel TV:

Mesa Jantar:
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Anexo 4:

Para o desenvolvimento da analise a empresa, para reunir algumas das
informagdes acerca da empresa e do processo de desenvolvimento do
protétipo foi realizado o seguinte documento:

Diagndstico da atividade:

A
ATITL)

FUMMITLRE

Nome entidade

Atitude Il, Comercio e Fabrico de mobiliario, Lda

Representante da entidade

Manuel Fernando Pinto dos Santos, na qualidade
de Gerente

Descrigao (missao, valores,
objetivos, ete.)

Tém como missao fabricar moveis de qualidade
que aliam a tradigdo e inovagao.

Primam pela durabilidade, funcionalidade e
estética. Formada por uma equipa de artesaos gue
se dedicam a atingir estes objetivos.

Nome e setor da atividade

Industria do Mobilidrio, fabricag8o de mobiliario

Ano em que se estabeleceu

2003

Mercado/ Ramo (nacional e Europa
internacional)

Dominio (familiar, privado, Familiar
plblico, sem fins lucrativos,
empreendedora)

Numero de pessoas 14 pessoas

Publico-alvo/ Perfil de cliente

Particular, empresas, lojas, arquitetos e designers

Concorréncia identificada

Pequenas a médias empresas que produzem
mobilidrio ern peguena escala, constituidas
sobretudo por artesaos gue aplicam a sua artee o
seu conhecimeanto nas pegas de mobiliario.

Vitorino brito, Polignum, Simca

Mercados(s) a alcangar e
estratégias para o alcangar

Boca do lobo, Antarte, Brabbu, Pedro Sousa Design

Outros (eventuais reflexces
acerca da atividade)

Criar uma linha diferenciadora da concorréncia
usando cortiga

Funcionamento da empresa: organograma da empresa

Gerente: Manuel Fernando Finto dos Santos

Lacagem: 3 pessoas
Folheado: 1 pessoas
Corte: 3pessoas
Montagem: 3pessoas
Ferragem: 2 pessoas
Acabamentos: 2 pessoas
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Materiais usados nos prototipos

Materiais/componentes/acessorios
(definigao, tipologia, prego de
compra)

Fornecedor(es)

Aplicagdes no
produto

Placa de MDF standard de 15 mm

JMR & FILHOS LDA

Estrutura do mavel

Madeira maciga de Pinho de xx mm

JMR & FILHOS LDA

Pés do movel

Placa de Aglomerado de particulas de
16 mm, revestido a Folha de madeira
de Mogueira (Teresa) / Raiz de
Nogueira (Andrea)

LFM FOLHAS

Revestimento do
movel

Folha/placa/rolo de Cortiga-
cork rol - ref® PEAR RH

SEDACOR Corticeira

Aplicada como
revestimento no
topo, na frente e nos
fundos das gavetas
(Teresa).

Aplicada no interior,
tabuleiro e frente das
portas (Andrea).

Puxadores em Ago inoxidavel UNIDARBEL Ferragens
Dobradiga inox 3" " meio balango UNIDARBEL Ferragens
CORREDICA OCULTA EXT. TOTAL UNIDARBEL Ferragens

COM 300mm

Parafusos (medida) PARAF.F.35X25

ARMENIO FERREIRA

Montagem da

BRIC estrutura

Orla de Mogueira MODULO &0 Aplicar de orlas/orlar
componentes

Leds- especificar intensidade JOVITRONICA lluminag&o interior

ARMADURA LED SLIM 36W 6400k

Tapa-poros POLIFOMD 30-Ee ASTRAVERNICI Acabamento

catalisador; Sub Capa POLIURETANO

BRANCO; Verniz ACRILICO matte;

Cola branca PVA ADFTOOLS Montagem da
estrutura

Cola de Prensa ADFTOOLS Aplicacao de folha
de madeira/cortica

Cola termofusivel ADFTOOLS Aplicacao de orlas

(Acrescentar materiais em falta se necessario)
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Processos/técnicas produtivas | Sequéncia produtiva usada nos prototipos

Processos desenvolvidos
internamente

Processos desenvolvidos
externamente

Equipamentos e
ferramentas envolvidas

Corte das placas
(esguadriar, cortar a
medida)

Esquadrejadora; Tupia;
Fresadora;

Corte da madeira (Tragar;
alinhar)

Tragador; Serra de fita;
Serra radial;
Desengrossadeira;

Corte da folha de madeira

Esquadroffaca de corte

Corte Folha/placa/rolo de
cortiga

x-ato

Aplicagao da folha de Prensa
madeira em prensa
Aplicagdo da folha de Prensa

cortica em prensa

Montagem do Movel

Chave parafusos

Lixagem & acabamentos

Lixas gréo 20, lixadora de
disco

Aplicagdo das ferragens

Parafusadora;

Montagem das portas;
montagem das gavetas;
dos LEDS

parafusadora;

Acabamento final

Lixa de esponja; Cabine de
pintura; Pistola
aerostatica; Pinceis,

(Acrescentar se necessario)

Sequéncia do processo de vendas

1. Consulta inicial: Apresentacac da ideia & empresa, incluindo fotografias e
desenhos. A empresa entra em contacto com o cliente e agendam uma visita

técnica.

2. Projeto e orgamento: A empresa elabora e apresenta um orgamento gratuito.
Desenvolve o projeto, prevendo o resultando final garantindo nesta fase a
possibilidade de realizar ajustes, escolher 0s materiais de acordo com gostos &
orgamento, desta forma, controlando a qualidade do trabalho e dos acabamentos.

3. Produgéao: Mesta fase o cliente aprova o projeto final e o respetivo orgamento. De

seguida a empresa comega a trabalhar na fabricagdo dos moéveis personalizados

4. Entrega e instalagao: Com os mdveis concluidos a equipa agenda uma data e
horério para entrega e instalagao no espago. Garantem que as pecas sejam
montadas e instaladas corretamente para gue os clientes desfrutem dos mdveis

erm seguranca e conforto.
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Sequéncia do processo de produgao da pega

Processo mével da Teresa:

Passo 1: Detalhamento do produte e aprovagdo dos desenhos técnicos, materiais e
funcionalidades.

Passo 2: Corte e identificagdo de cada componente em MDF gue constitui a estrutura do
madvel.

Passo 3: Folheamento de cada componente em MDF gue constitui a estrutura do maovel.
Passo 4: Montagem dos componentes principais, fundo, laterais, costa e tampo.

Passo 5: Corte das pegas frontais em MDF onde batem as portas e a gaveta.

Passo 6: Corte da cortiga que reveste a pega frontal.

Passo 7: Revestimento a cortiga na pega frontal.

Passo 8: Corte dos pés em madeira maciga;

Passo 9: Corte dos restantes componentas em MDF, entre eles as portas, as prateleiras e
o0s componentas das gavetas do aparador.

Passo 10: Corte da cortiga que reveste as gavetas,

Passo 11: Folheamento dos restantes componentes.

Passo 12: Construgao das gavetas, a principal e as duas interiores.

Passo 13: Revestimento do fundo das gavetas com a cortiga.

Passo 14: Corte dos componentes do porta-talheres.

Passo 15: Folheamento dos componentes do porta-talheras.

Passo 16: Acabamento (envernizado, tratamento?).

Passo 17: Instalagdo das luzes e das ferragens no interior do mavel.

Passo 18: Montagem das 3 gavetas e das 4 portas.

Passo 19: Produto final.
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Razoes que levam ou ndo empresas a incluir um designer (acrescentar o ponto

de vista da empresa, se necessario)

Razdes na inclusdo de um designer

Razdes na nao incluséo de um designer

Criagao de mobiliario inovador e
diferenciado, com o desenvolvimento de
ideias & de conceitos. Isto pode levar a
acrescentar valor ao produto uma vez gue
0 design deve ser valorizado.

Custo adicional gue a agregagdo de um
designer tem em termos econdmicos.

Melhor analise e acompanhamento das
tendéncias no mercado.

Por outro lado, pequenas a médias
empresas conseguem teruma
autossuficieéncia criativa. E resolver ou
apresentar ideias ao cliente de forma a
satisfazé-lo.

Criagao de uma identidade visual. Esta
criagao ou aprimoramento de identidade
permitird & marca comunicar melhor com
o cliente e alcangar eficazmente o
publico-alvo e consequentemente um
mercado.

0O facto de um designer implementar
mudanga e apresentar novas ideias
diferenciadoras pode levar & empresa a
nao querer inovar e correr riscos que até
entdo conseguiam ultrapassar com
facilidade.

Aimplementagio de metodologias de
design na criag&o de um produto pode
agregar sucesso, Como o
desenvolvimento de brainstormings,
prototipes ou revisdes, esta
implementagao diminui limitagdes ou
dificuldades distanciando-se de possiveis
erros.

Alnclusdo de um designer & as suas
metodologias pode atrasar o ritmo da
empresa, uma vez gue Surgem novas
etapas de analize no desenvolvimento dos
produtos.

O facto de um designer ter a capacidade
de desenvolver um produto, desde criar
uma ideia e um conceito, testa-lo, ter
conhecimento das caracteristicas dos
materiais, de técnicas produtivas, ateé
idealizar um mercado, um publico-alvo e
comunica-lo ao cliente final. E projeta-lo
para um ambiente adequado.

A alianga entre 0s artesdos e o designer e
a tradigdo e inovagao € uma mais-valia
nesta area.
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Questdes adicionais:

1)

2)

3)

4)

5)

O que motiva a empresa a colaborar com designers e como € gue essa colaboragio
pode enriguecer o vosso trabalho?

De gue forma a participagdo em feiras e exposigdes contribui para o crescimento e
avisibilidade no mercado?

Quais 580 as metas e ambigoes gue pretendem alcangar num future préximo e a
medio/longo praza?

O que motiva a empresa a guerer expor em Dubai e de gue forma acredita que essa
presenga pode contribuir para a expans@oc e reconhecimento internacional da
marca’?

Como & que a empresa se posiciona no mercado internacional? Como é que
procuram o cliente?
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/00,00

1620,00

1100,00

Teresa Ferreira AJ)
Alcados A
Fevereiro 2025 AT Q!PE
1:10 Folha: 01/ 29
Movel Bar
A2

Dimensées em mm




\

N

DESIGNACAO

Modulo superior com 2 portas

Estrutura de suporte

Médulo da gaveta principal

@@/

Estrutura das pernas

Teresa Ferreira

A

Moédulos explodidos
Fevereiro 2025 ATTTLIDE
1:10 Folha: 02/ 29
Movel Bar
A2

Dimensdées em mm




420,00

1100,00

650,00

20,00

Teresa Ferreira

Alcados modulo superior y
Fevereiro 2025 com 2 portas ATITLIDE
1:10 Folha: 03/ 29
Movel Bar
A2

Dimensdées em mm




135,00

360,00

1060,00

/70,00

200,00

]

270,00

400,00

1100,00

Teresa Ferreira

Alcado médulo da estrutura

de suporte e médulo A i"'
Fevereiro 2025 gaveta principal » U1 PORNITURE
1:10 Folha: 04/ 29
Movel Bar
A2

Dimenso

esemmm




400,00

1100,00

/00,00

20,00

90,00

/0,00

/70,00

80,00

Teresa Ferreira

Alcado médulo da estrutura

/X

Fevereiro 2025 das pernas Nrr!m!;_rg
1:10 Folha: 05/ 29
Movel Bar

A2

Dimensdes em mm




|

14

13

16

e

N

\

N

DESIGNACAO

DIMENSOES

(comprimento x largura x espessura)

MATERIAIS

QUANT.

@ Estrutura de suporte 1100,00 x 700,00 x 400,00 Inox
Placa de MDF standard de 19 mm revestido com
Fundo da gaveta 1100,00 x 400,00 x 20,00 folha de Nogueira 1
Placa de MDF standard de 19 mm revestido com folha
@ Gaveta principal 1100,00 x 270,00 x 400,00 de Nogueira e Placa de Aglomerado de particulas 16 1
mm revestido com cotica refe Pear rol
Placa de MDF standard de 19 mm revestido com
Tampo 1100,00 x 400,00 x 20,00 folha de Nogueira 1
o Placa de MDF standard de 19 mm revestido com
Lateral gaveta direita 400,00 x 200,00 x 20,00 folha de Nogueira 1
Placa de MDF standard de 19 mm revestido com
Lateral gaveta esquerda 400,00 x 200,00 x 20,00 folha de Nogueira 1
Folha de cortica- Cork rol refa Pear rol
Adorno cortica 1060,00 x 360,00 x 360,00 1
Placa de MDF standard de 19 mm revestido com
Costas gaveta 1 100,00 X 200,00 X 20,00 folha de Nogueira 1
Placa de MDF standard de 19 mm revestido com
Suporte 1050,00 x 50,00 x 350,00 folha de Nogueira 1
Placa de MDF standard de 19 mm revestido com
Fundo modulo superior 1100,00 x 400,00 x 20,00 folha de Nogueira 1
Placa de Aglomerado de particulas 16 mm revesti-
Gaveta para instrumentos 522,50 x 150,00 x 380,00 do com folha de Nogueira e cortica ref2 Pear rol 1
Placa de MDF standard de 19 mm revestido com
”harga d|re|ta 400,00 X 650,00 X 20,00 folha de Nogueira 1
] . Placa de Aglomerado de particulas 16 mm revesti-
Tabuleiro retratil 522,50 x 80,00 x 380,00 do com folha de Nogueira e cortica refa Pear rol 1
) Placa de Aglomerado de particulas 16 mm revesti-
Placa de MDF standard de 19 mm revestido com
Costas modulo superior 1100,00 x 650,00 x 20,00 folha de Nogueira 1
Placa de MDF standard de 19 mm revestido com
Tampa 1100,00 x 400,00 x 20,00 folha de Nogueira 1
Placa de MDF standard de 19 mm revestido com .
llharga esquerda 400,00 x 650,00 x 20,00 folha de Nogueira e cortica ref2 Pear rol
Placa de MDF standard de 19 mm revestido com
Suporte garrafas frente 542,50 x 46,00 x 15,00 folha de Nogueira e cortica refa Pear rol 3
] Placa de MDF standard de 19 mm revestido com
Suporte garrafas tras 542,50 x 60,00 x 15,00 folha de Nogueira e cortica ref2 Pear rol 3
L Placa de Aglomerado de particulas 16 mm revesti-
Divisoria 380,00 x 610,00 x 15,00 do com folha de Nogueira 1
Placa de MDF standard de 19 mm revestido com 1
Porta esquerda 549,00 x 650,00 x 20,00 folha de Nogueira e cortica refa Pear rol
o Placa de MDF standard de 19 mm revestido com
Porta direira 549,00 x 650,00 x 20,00 folha de Nogueira e cortica ref2 Pear rol 1
Teresa Ferreira
Vista explodida y 2
Fevereiro 2025 ATTITLIDE
1:10 Folha: 06/ 29
Mével Bar
A2

Dimensdées em mm
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QUANT.

Teresa Ferreira

Suporte garrafas frente A
Fevereiro 2025 ATITUDE
1:2 Folha: 07/ 29
Movel Bar
A2

Dimensdées em mm




15,00

® 10,00

60,00

C+

28,09

40,00

10,00

542,50

! [ ]

QUANT.

Teresa Ferreira

Suporte garrafas tras A
Fevereiro 2025 ATITUDE
1:2 Folha: 08/ 29
Movel Bar
A2

Dimensdées em mm




522,50

80,00

380,00

150,00

522,50

380,00

DESIGNACAO DIMENSOES
(comprimento x largura x espessura)
@ Lateral 380,00 x 80,00 x 15,00
Costas 522,50 x 80,00 x 15,00
@ Fundo 492,50 x 350,00 x 15,00
@ Lateral 380,00 x 80,00 x 15,00
@ Frente 522,50 x 80,00 x 15,00
DESIGNACAO DIMENSOES
(comprimento x largura x espessura)
@ Lateral 380,00 x 150,00 x 15,00
Costas 522,50 x 150,00 x 15,00
@ Fundo 492,50 x 350,00 x 15,00
@ Lateral 380,00 x 150,00 x 15,00
@ Frente 522,50 x 150,00 x 15,00

Teresa Ferreira AD
Tabuleiro retratil e gaveta y 2\
Fevereiro 2025 para instrumentos AT UDE
1:10 Folha: 09/ 29
Movel Bar
A2 . .
Dimensdées em mm
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Teresa Ferreira AJ
Porta esquerda e porta 57
Fevereiro 2025 direita ATTTLIDE
1:10 Folha: 10/ 29
Movel Bar
A2 . .
Dimensdes em mm




400,00
220,00

300,00

150,00

40,00

580,00

650,00

1050,00

Teresa Ferreira

Alcados
Fevereiro 2025 ATTITLIDE
1:10 Folha: 11/ 29
Mesa de centro
A2

Dimensdées em mm




DESIGNACAO

@ Cesto
Mesa
@ Base

Teresa Ferreira

Moédulos explodidos A
Fevereiro 2025 ATTTLIDE
1:5 Folha: 12/ 29
Mesa de centro
A2

Dimensdées em mm




580,00

140,00

400,00

150,00

580,00

300,00

Teresa Ferreira

Fevereiro 2025

Alcados do médulo cesto

uuuuuuuuu

1:10

A2

Mesa de centro

Folha: 13/ 29

Dimensdes em mm




220,00

650,00

900,00

870,00

40,00

580,00

<

Teresa Ferreira

Alcados do médulo da

Fevereiro 2025 mesa e base NiT!mIN:]u::
1:10 Folha: 14/ 29
Mesa de centro
A2

Dimensdes em mm




DESIGNACAO

DIMENSOES

(comprimento x largura x espessura)

MATERIAIS

Fundo (mesa)

900,00 x 610,00 x 20,00

Placa de MDF standard de 19 mm revestido com
folha de Nogueira

Frente gaveta (mesa)

900,00 x 220,00 x 20,00

Placa de MDF standard de 19 mm revestido com
folha de Nogueira

Gaveta (mesa)

845,00 x 138,11 x 15,00

Placa de MDF standard de 19 mm revestido com folha
de Nogueira e Placa de Aglomerado de particulas 16
mm revestido com cortica ref2 Pear rol

Divisoria (mesa)

860,00 x 180,00 x 5,00

Placa de aglomerado de particulas de 16 mm
revestido com folha de Nogueira

Gaveta (mesa)

845,00 x 138,11 x 15,00

Placa de MDF standard de 19 mm revestido com folha
de Nogueira e Placa de Aglomerado de particulas 16
mm revestido com cortica refa Pear rol

Placa de MDF standard de 19 mm revestido com

Frente gaveta (mesa) 900,00 x 220,00 x 20,00 folha de Nogueira

Placa de MDF standard de 19 mm revestido com
Lateral (mesa) 650,00 x 220,00 x 20,00 folha de Nogueira

Placa de MDF standard de 19 mm revestido com
Lateral (mesa) 650,00 x 220,00 x 20,00 folha de Nogueira

Placa de MDF standard de 19 mm revestido com
Tampo (mesa) 900,00 x 650,00 x 20,00

folha de Nogueira

Base (cesto)

580,00 x 150,00 x 15,00

Placa de aglomerado de particulas 16mm revesti-
do com folha de cortica- Cork rol refa Pear rol

Lateral (cesto)

580,00 x 400,00 x 15,00

Placa de aglomerado de particulas 16mm revesti-
do com folha de cortica- Cork rol refa Pear rol

Tras (cesto)

300,00 x 400,00 x 15,00

Placa de aglomerado de particulas 16mm revesti-
do com folha de cortica- Cork rol refa Pear rol

Frente (cesto)

300,00 x 400,00 x 15,00

Placa de aglomerado de particulas 16mm revesti-
do com folha de cortica- Cork rol refa Pear rol

Lateral (cesto)

580,00 x 260,00 x 15,00

Placa de aglomerado de particulas 16mm revesti-
do com folha de cortica- Cork rol refa Pear rol

Base (cesto)

580,00 x 260,00 x 15,00

Placa de aglomerado de particulas 16mm revesti-
do com folha de cortica- Cork rol refa Pear rol

Lateral (cesto)

580,00 x 140,00 x 15,00

Placa de aglomerado de particulas 16mm revesti-
do com folha de cortica- Cork rol refa Pear rol

Tampa (cesto)

580,00 x 300,00 x 15,00

Placa de aglomerado de particulas 16mm revesti-
do com folha de cortica- Cork rol refa Pear rol

@ Q0@E®E|EPE)|©E@XE@®®@®E

Base

870,00 x 580,00 x 40,00

Placa de MDF standard de 19 mm revestido com
cortica ref2 Pear rol

Teresa Ferreira A
Vista explodida A
Fevereiro 2025 AT QP.!I:
1:10 Folha: 15/ 29
Mesa de centro
A2

Dimensdées em mm




140,00

260,00

n DESIGNACAO DIMENSOES QUANT.
’ @ Lateral 267,50 x 138,11 x 15,00 2
e @ Frente 845,00 x 138,11 x 15,00 2
‘\ @ Fundo 325,00 X 267,50 X 15,00 2
a‘ @ Lateral 267,50 x 138,11 x 15,00 2
‘ e @ Frente 845,00 x 138,11 x 15,00 2
300,00
\ (@)
<«
@)
(@)
v
150,00 150,00
T F i
eresa rerrera Alcados das gavetas e M
Fevereiro 2025 lateral cesto ATTUDE
1:10

Folha: 16/ 29

Mesa de centro

A2 . .
Dimensdes em mm




1500,00

400,00

40,00

370,00

400,00

Teresa Ferreira
Alcados A
Fevereiro 2025 AT Q!DE
1:10 Folha: 17/ 29
Movel TV
A2

Dimensdées em mm




S

DESIGNACAO

Modulo Principal

@€

Base

Teresa Ferreira

Moédulos explodidos A
Fevereiro 2025 AT UHDE
1:5 Folha: 18/ 29
Moével TV
A2

Dimensées em mm




20,00

1500,00

i

400,00

400,00

Teresa Ferreira

Alcado médulo A A
Fevereiro 2025 AT ng
1:10 Folha: 19/ 29
Movel TV
A2

Dimensdées em mm




1470,00

370,00

40,00

Teresa Ferreira

Alcado médulo B

/X

Fevereiro 2025 AT !,n-m
1:10 Folha: 20/ 29
Mobvel TV
A2

Dimensdes em mm




DESIGNACAO

DIMENSOES

(comprimento x largura x espessura)

MATERIAIS

Placa de MDF standard de 19 mm revestido com

Tampo 1500,00 x 400,00 x 20,00 folha de Nogueira

Placa de MDF standard de 19 mm revestido com
Costas 1500,00 x 400,00 x 20,00 folha de Nogueira

Placa de MDF standard de 16 mm revestido com
Prateleira 875,55 x 365,00 x 15,00

folha de Nogueira

Placa de MDF standard de 19 mm revestido com

revestido com folha de Nogueira

Estrutura aberta centro

385,00 x 250,00 x 15,00

Placa de Aglomerado de particulas 16 mm revesti-
do com folha de Nogueira

Estrutura aberta direita

385,00 x 248,80 x 15,00

Placa de aglomerado de particulas de 16 mm
revestido com folha de Nogueira

Placa de MDF standard de 19 mm revestido com
Fundo 1500,00 x 400,00 x 20,00 folha de Nogueira

Placa de MDF standard de 19 mm revestido com
Base 1470,00 x 370,00 x 40,00 cortica refa Pear rol

Placa de MDF standard de 19 mm revestido com folha

@ Gaveta de Nogueira e Placa de Aglomerado de particulas 16

mm revestido com cortica ref2 Pear rol

Placa de MDF standard de 19 mm revestido com
Porta folha de Nogueira

Placa de MDF standard de 19 mm revestido com
Porta rebativel 880,39 x 1700,00 x 20,00 folha de Nogueira

Placa de aglomerado de particulas 16mm revesti-
Adorno do com folha de cortica- Cork rol refa Pear rol

Placa de aglomerado de particulas de 16 mm
Estrutura aberta frente revestido com folha de Nogueira

Placa de MDF standard de 19 mm revestido com

@ llarga esquerda 400,00 x 400,00 x 20,00 folha de Nogueira

Placa de aglomerado de particulas de 16 mm
Suporte revestido com folha de Nogueira

Placa de aglomerado de particulas de 16 mm
Estrutura aberta esquerda 385,00 x 158,00 x 15,00

Teresa Ferreira Y
Vista explodida e
Fevereiro 2025 ATTTLIDE
1:10 Folha: 21/ 29
Movel TV
A2 . -
Dimensdes em mm




100,00

969 08
20,00 | o
O
=
o
@)
(@)
=
O
™
1068,19
969,08
. 987.19 o
— 81,00 o
<t @)
O O

C (comprimento x largura x espessura)
@ Lateral 360,00 x 100,00 x 15,00
Costas 870,00 x 100,00 x 15,00
@ Fundo 870,50 x 345,00 x 15,00
@ Lateral 360,00 x 100,00 x 15,00
@ Frente
Teresa Ferreira
Alcado gaveta A
Fevereiro 2025 AT gput:
1:10 Folha: 22/ 29
Mével TV
A2 . .
Dimensdées em mm




113,02

400,00

424,13

171,

248,78

675,38

—

360,00

220,01

90,00

1O

280,00

120,00

Teresa Ferreira

Fevereiro 2025

Alcados porta, estrutura
aberta frente e adorno

1:10

A2

Mével TV

Folha: 23/ 29

Dimensdées em mm




208,88

704,23

332,58

)

268,55

360,00

}

15,00

157,50

Teresa Ferreira
Alcado suporte A
Fevereiro 2025 AT QDE
1:10 Folha: 24/ 29
Mével TV
A2

Dimensdées em mm




40,00

/10,00

400,00

]

1800,00

300,00

1000,00

Teresa Ferreira

Alcados '
Fevereiro 2025 ATITLIDE
1:10 Folha: 25/ 29
Mesa de jantar
A2

Dimensdées em mm




DESIGNACAO

MATERIAIS

Tampo

Placa de MDF standard de 19 mm revestido com
folha de Nogueira e cortica refa Pear rol

=&

Estrutura das pernas

Aco inoxidavel

N

Teresa Ferreira

Modulos explodidos A
Fevereiro 2025 Ni—l—'P!::
1:10 Folha: 26/ 29
Mesa de jantar
A2

Dimensées em mm




1000,00

40,00

1800,00

Teresa Ferreira

Alcados modulo tampo £
Fevereiro 2025 ATTTLIOE,
1:10 Folha: 27/ 29
Mesa de jantar
A2

Dimensdes em mm




400,00

20,00

/70,00

800,00

/10,00

/70,00

/70,00

Teresa Ferreira

Alcado médulo da estrutura

Fevereiro 2025 das pernas Ni‘i‘!ﬁpul;:
1:10 Folha: 28/ 29
Mesa de jantar
A2

Dimensdes em mm




560,00 778,00 )
55,00 510,00 w 300,00
-
O~
S
O~
o
@) o
o S
0 S
Q)
O
W
o
S
O o
3 SRS
ol 3
118,00
460,00
361,00
532,00 491,00 559,00

Teresa Ferreira

Alcados Médulo A- y 4
Fevereiro 2025 adorno em cortica AT,
1:5 Folha: 29/ 29
Mesa de jantar
A2

Dimensdées em mm




